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MECX Ultra Hurricane Frasar

B MECX skaftfrasar och fraskroppar

1 1
L&_J o odt o
Bild 5 Bild 6
©® Skaftfrasar
R Reservdelar
Later. Matt Skarlages- -
ager-| o) vinkel X Spannskruv Nyckel . Max varvtal
Beteckning hall- | Kylhdl | Form Frésskar :
p. skar AR (varv/min)
oD|od| L | 1| | o0l RR % \
MECX 08-S10-07-1T [ ] 1 8 10 16 11,7 | -24,0 Bild 1 48.100
14-§12-07-2T [ ] 2 14 | 12 8 18 -12,1 SB-2035TRG 44.800
17-S16-07-3T [ ] 3 17 100 -11,0 42.400
x § 18-S16-07-3T [ ] 18 | 16 20 -10,9 41.600
% % 20-S16-07-4T [ ] 4 20 110 6 163 -10,4 Ja Bild 3 DTM-6 BDMTO0703 40.200
2|5 21-520-07-4T ° 2| | -101 SB-2042TRG 39.500
2 = 25-S20-07-5T [ ] 5 25 120 | 25 -9,7 37.000
% 26-S25-07-5T [ ] 26 | 25 -9,5 36.500
33-S32-07-6T @® | 6 | 33| 32|130]| 30 -8,8 33.100
- |MECX 20-S16-07-5T [ ] 5 |20 | 16 | 110 | 20 -10,4 . 40.200
£ 25-S20-07-7T ° 7 125 | 20 1120 | 25 6 16,3 97 Ja Bild 3 | SB-2042TRG DTM-6 BDMTO0703 37000
MECX 10-S10-07-1T [ ] 1 10 | 10 17 12,8 | -18,7 Bild 2 47100
3 12-812-07-2T ® 2 1212|% s 143 | -137 SB-2086TRG 46.200
k=3
= | B 16-S16-07-3T @® | 3| 16| 16 | 100 -11,3 43.200
alg 20-520-07-4T ® 4 20 2010 °|°® 163 104 | Bid4 SB2042TRG DTM-6 | BDMTO703 5 200
§ 2 25-825-07-5T @® | 5 |25|25|120| 25 ’ -9,7 37.000
¥ 32-S32-07-6T @® | 6 | 32| 32|130]| 30 -8,9 33.600
g - MECX 16-S16-07-4T [ ] 4 16 | 16 | 100 20 -11,3 43.200
3|8 20-S20-07-5T @® | 5|20 |2 | 110 -10,4 40.200
S 1 ’ Bild 4 B-2042TR DTM- BDMTO07 .
£ 25-S25-07-7T ® | 7 |25 2512025 ° |98 [ 97 fa lld4 | SB-2042TRG 6 0703 57000
- 32-832-07-8T [ ] 8 32 | 32 | 130 30 -8,9 33.600
< | g |[MECX 17-§16-130-07-3T [ ] 3 17 | 16 | 130 20 -11,0 42.400
E % 21-S20-140-07-4T [ ] 4 | 21 | 20 | 140 -10,1 . 39.500
= | = 6 16,3 Ja Bild 3 | SB-2042TRG DTM-6 BDMTO0703
= g 26-S25-160-07-5T | @ | 5 | 26 | 25 | 160 | 25 ’ -9,5 a ! 36.500
5|8 33-832-200-07-6T | @ | 6 | 33 | 32 | 200 | 30 -8,8 33.100
= MECX 16-W16-07-3T [ ] 3 16 | 16 | 68 20 -11,3 43.200
= g 20-W20-07-4T [ ) 4 | 20| 20 | 80 6 16,3 | -10,4 Ja Bild 4 | SB-2042TRG DTM-6 BDMTO0703 40.200
*‘2 = 25-W25-07-5T [ ] 5 | 25|25 |88 |25 -9,7 37.000
% g |MECX 16-W16-07-4T [ ] 4 16 | 16 | 68 20 -11,3 43.200
= g 20-W20-07-5T [ ] 5 |20 | 20 | 80 6 16,3 | -10,4 Ja Bild 4 | SB-2042TRG DTM-6 BDMTO0703 40.200
i 25-W25-07-7T [ ] 7 | 25|25 | 88 | 25 -9,7 37.000
©® Fraskroppar @: Lagerhallning
- Reservdelar
. Matt Skérlages- -
ager- | ool vinkel Spannskruv Nyckel
Beteckning hall- Slir Kylhal Form Vikt Max
i tal
ning oD | od|odi|ed2| H| E|a|b|s| A | RR varvia
(max)
MECX032R-07-8T-M @® | 8 [32|16]14]85[35|20 55|85 -8.9 Bild 5
MECX040R-07-10T-M @ | 10 [40 6| w7 -8.4 I SB2042TRG|  DTMS
MECX050R-07-12T-M @ | 12 |50 |22| 18|12 |40 | 2263|104 8.3 Bild 6
MECX063R-07-16T-M @ | 16|63 79

M Max. varvtal

@: Lagerhalining

¢ Om angivet max varvtal dverskrids, kan det leda till brott pa verktyget genom centrifugalkrafterna, varvid delar kan slungas ivag. Narmare information om
detta finns i kapitlet “Varning”

H Slata ytor med MECX skaftfras med skérdjup i flera steg
* Valj mindre ap &n 5,0 mm vid frasning i flera omgangar, for att fa en hog ytkvalitet.

® Vandskar
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o . Lagerhallning
Beteckning Matt Vinkel PVD-beléggning Anvéindbar
PR1025 verktygshallare
A| T |¢d|W|R | a| B |PRI2S (PR925) PR905
BDMT 070302ER-JT 0,2 ([ ] (] o
070304ER-JT [4,6(26|23(6,7(04|16|15| @ o ) MECX-+—ssr—ses—07~+
070308ER-JT 0,8 (] [ J o
BDMT 070302ER-JS 0,2 o [ J o
070304ER-JS [4,6|26(23|6,7(0,4| 16 | 15 [ ] [ J o MECX:s+++07
070308ER-JS 0,8 o [ J o

3% Sort: PR1225 for stal, PR1025 (PR925) for rostfritt stal, PRI05 for gjutgods
3 Anvandning av geometrier: Standardspanbrytare (JT), spanbrytare med lagt skartryck (JS)

@: Lagerhallning
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FRASNING

B MECX spanavverkningskapacitet

(Vc=150 m/min Arbetsstycke: SS1650)

W Hornfrésning M Sparfrasning

Utsticknings- Beteckning M Sned-/spiralfrasning

Beteckning langd A
(mm)

Skar-
diam.

¢8 | MECX08-S10-07-1T 16 =

MECX08-S10-07-1T

¢10 | MECX10-S10-07-1T 17 =

ap (mm)

o = N W H OO
ap (mm)

o = N W H OO

¢12 | MECX12-S12-07-2T 18 | 30 005 0,1 0,15 0,05 0,1 0,15

fz (mm/tand) fz (mm/tand)

¢16 | MECX16-S16-07-3T 20 | 40

¢20 | MECX20-S20-07-4T 20 | 40

¢25 | MECX25-S25-07-5T 25 | 50

MECX10-S10-07-1T

¢32 | MECX32-S32-07-6T 30 | 50

ap (mm)

o = N W S OO
ap (mm)

o = N W s OO

0,05 0,1 0,15 0,05 0,1 0,15
Form
fz (mm/tand) fz (mm/tand)

MECX12-S12-07-2T

ap (mm)

o =N WA O
ap (mm)

o =N WA OO

MECX16-S16-07-3T

* Bearbetning med léngre utstickningslangd
vid anvéndning av MECX08 och MECX10
rekommenderas inte. 0,05 0,1 0,15 0,05 0,1 0,15

ap (mm)
o = N W s 00O
/
ap (mm)
o = N W s 00O

* Skardata for JS spanbrytare
(® MECX08~MECX12

Minska matningen i vidstdende tabeller med 25%.

@ MECX16 och stérre

Minska matningen och ap i vidstaende tabeller med 30%.

MECX20-S20-07-4T

ap (mm)
o = N W S OO
/
/
/
ap (mm)
o = N W A OO

0,05 0,1 0,15 0,05 0,1 0,15
fz (mm/tand) fz (mm/tand)

MECX25-S25-07-5T

ap (mm)
o = N W S OO
i
ap (mm)
o = N W A OO

0,05 0,1 0,15 0,05 0,1 0,15
fz (mm/tand) fz (mm/tand)

MECX32-832-07-6T

ap (mm)

o = N W H OO
|
ap (mm)

o = N W H OO

0,05 0,1 0,15 0,05 0,1 0,15
fz (mm/tand) fz (mm/tand)

* Spanavverkningsdiagrammet ovan visar anvandningsomradet for JT-vandskar
(PR1225) vid anvandning av normaltandad fras. Om fintandad fras anvands, minska ap med 30%.
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MECX Ultra Hurricane Frasar

/

M Anvisningar fér sned- och
cirkularfrasning

B Rekommenderad skirdata

.. . . (JT-vandskar)
Snedfrasning ¢ Spiralfrasning Skirhastighet (mimin)
Arbetsstyckets Matning PVD-belagda sorter
¢ Rampvinkeln ska vara mindre an a° material (mmi/tand) PR1025
e Anvand tryckluft eller kraftig spolning. PR1225 (PR925) PR90S
Rostfritt stal 0,05~0,07~0,09 100~200
Kolstal 0,06~0,1~0,15 | 120~180
Legerat stal 0,06~0,08~0,12 | 100~180
Metallformstal 0,06~0,08~0,12 | 80~150
GG gjutgods 0,08~0,1~0,15 100~180
GGG gjutgods 0,08~0,1~0,12 80~120
) & (JS-vandskar)
Skérhastighet (m/min)
Frasdiam. Vandskar Max rampvinkel (o°) Arbetsstyckets Matning PVD-belagda sorter
. material (mm/tand) PR1025
¢8 Rekommenderas ej PR1225 (PR925) PR905
¢10 1,5°
12, 14 2° Rostfritt stal 0,05~0,07~0,09 100~200
¢16 3°
o17, 018 15° Kolstal 0,04~0,08~0,1 | 120~180
$20 BDMT0703 2 Legerat stal 0,04~0,06~0,08 | 100~180
@21 1,8°
25 1,3° Metallformstal 0,04~0,06~0,08 | 80~150
$26 1,2°
¢$32 0,8° GG gjutgods 0,04~0,08~0,1 100~180
33 0,5° )
S A GGG gjutgods 0,04~0,06~0,08 80~120
Fo6lj noga instruktionerna nedan, annars finns risk for allvarliga personskador.
Max varvtal  |1SO 1940-1/8821
Anvisning om max varvtal &r markt pa frasen. SR, B EL)
1. Anvand aldrig frasen vid hogre varvtal &n vad som anges i katalogen och pa frasen. 20.000 G16
2. Folj rekommenderade skérdata och max varvtal vid spanavverkning. Jpy— 663
3. Anvands mer &n 10 000 varv ska man kalibrera MECX-fras och lamplig hallare enligt vidstaende tabell. : -
30.000~ G2.5

336

SmiCut AB, Fladerstigen 12, 771 43 Ludvika, tel. 0240-182 30, fax 0240-182 35, info@smicut.se, www.smicut.se




