0} KYOCERA

CCGT 06 for stal

sid 1 av 2 SPANBRYTARE
3
fin-medel
.o.F-.o = U skarp egg ’E\ 2
E
o
®1
wE...-y fin-medel
fin
MF-GF skarp egg
5
f ‘
in c
MFP_GF Skarpegg/po|erad E 3
o
© 2
fin-medel 1
skarp egg / polerad
fin-medel
MP-CK skarp egg / polerad
5
- 4
MF-GQ  fin-medel =
€
€3
o
®2
MFP-GQ fin-medel
skarp egg / polerad 1
rak  medel
(utan beteckning) 4
3
S
M (rak) medel E
o 2
(]
1
medel
MF (rak) skarp egg

SmiCut

-

0.1

0.2 0.3
f (mm/varv)

0.4

spankontroll orienterad

GQ
- GF
> CF
( —
0.05 041 0.15 0.2
f (mm/varv)
laga skarkrafter
i CK Allman
bearbetning
- \Z
fin-
- \ Jsvarvning
0.05 01 0.15 0.2
f (mm/varv)
rak/ M/ MF
0.1 0.2 0.3 0.4

f (mm/varv)

SmiCut AB, Fladerstigen 12, 771 43 Ludvika, tel. 0240-182 30, info@smicut.se, www.smicut.com
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PVD-belagd hardmetall

PR930 Lag skérhastighet. Ej intermittent bearbetning.

PR1425 Hog skarhastighet och lang livslangd vid l&tt intermittent och stabil bearbetning.
PR1025 Medel till grov bearbetning. Intermittent bearbetning.

PR1535 Medel till grov bearbetning. Intermittent bearbetning.

Obelagd cermet (utmaérkt ytfinhet)

TN610 (TN6010) HOog skarhastighet och lang livslangd vid ej intermittent och stabil bearbetning.
TN620 (TN6020)  Forsta val vid bearbetning med obelagd cermet. Latt intermittent och stabil bearbetning.

PVD-belagd cermet (utmarkt ytfinhet)
PV710 (PV7010) HOog skérhastighet och lang livslangd vid ej intermittent och stabil bearbetning.

PV720 (PV7025)  Forsta val vid bearbetning med cermet. Latt intermittent och stabil bearbetning.
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