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PVD-belagd hårdmetall
PR1225 Medel bearbetning. Lätt intermittent bearbetning.

PR1535 Medel till grov bearbetning. Intermittent bearbetning.

hög
[Vc=125m/min～]

 medel
[Vc=50～125m/min]

 låg
[Vc=~50m/min]

ej intermittent lätt intermittent intermittent 

PR1535

PR1225


