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CVD-belagd hårdmetall

CA6515 Hög skärhastighet och lång livslängd vid ej intermittent och stabil bearbetning.

CA6525 Första val vid bearbetning av rostfritt. Lätt intermittent bearbetning.

PVD-belagd hårdmetall

PR930 Låg skärhastighet. Ej intermittent bearbetning.

PR1125 Fin till medel bearbetning. Lätt intermittent bearbetning.

PR1225 Medel bearbetning. Lätt intermittent bearbetning.

PR1535 Medel till grov bearbetning. Intermittent bearbetning.

SORTER

MQ fin-medel

MS medel-grov

MU medel-grov

TK medel-grov

SPÅNBRYTARE

DNMG för rostfritt
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