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CVD-belagd hardmetall
CA6515 Hog skarhastighet och lang livslangd vid ej intermittent och stabil bearbetning.
CA6525 Forsta val vid bearbetning av rostfritt. Latt intermittent bearbetning.
PVD-belagd hardmetall
PR930 Lag skarhastighet. Ej intermittent bearbetning.
PR1125 Fin till medel bearbetning. Latt intermittent bearbetning.
PR1225 Medel bearbetning. Latt intermittent bearbetning.
PR1535 Medel till grov bearbetning. Intermittent bearbetning.
CA6515 e
‘5 §7 [Ve=125m/mim~] - DD1 ’)’):‘
= TINTZ£Z£90
% medel
©
E [Ve=50~125m/min]
1
o PR1125
= lag ~
et | PRO30 PR1535
ej intermittent latt intermittent intermittent = = — = > =
ej intermittent l4tt intermittent intermittent

SmiCut AB, Fladerstigen 12, 771 43 Ludvika, tel. 0240-182 30, info@smicut.se, www.smicut.com



