GANGFRASNING

L. SmiCut
Ratt diameter

Valj ratt diameter pa gangfrasen

Vid géngfriasning s maste verktygets diameter vara mindre &n géngans diameter. Skélet ar
att gdngan har en stigningsvinkel, men verktyget &r rakt. Om verktyget &r for stort kommer
det bli en avvikelse pa gdngans profil. Storleken pé avvikelsen beror pa flera faktorer.

1 Géngans diameter
2) Verktygets diameter
3) Profilvinkeln

4) Stigningen

Stor diameter pa gangfrasen jamfort med gingans diameter, liten profilvinkel och stor
stigning. De é&r faktorer som ger storre avvikelser.

ingen avvikelse stor avvikelse

Det finns tre satt som hjélper dig vélja ratt storlek pa gangfrasen.

1 SmiCut Katalog
2) SmiCut Online Store, www.smicutstore.se (se sidan 8)
3) SmiProg mjukvara, www.smicut.se (se sidan 9)

Sa har far du ratt géngdiameter

Diametern pa stigningen ar optiskt méitt pd gingfrasar frdn SmiCut. Den teoretiska
ytterdiametern &r individuellt lasermérkt pa varje géngfris. Det hiar mattet 4r det du anvénder
i ditt program for att fa rétt diameter pd gdngan.

For grovgédngor hamnar du normalt sett i mitten av toleransen om du anvander virdet som
ar lasermarkt.

Nér det géller fingdngor sd kan géingan bli for tréng eftersom du far en véldigt liten
profilavvikelse (se ovan). I dem hir fallen kan du bearbeta gdngan igen efter att ha justerat
diametern i ditt program.
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Gor sa har for att fa en gradfri ganga

Gangfrdsar fran SmiCut (ThreadBurr) ger dig en gradfri gidnga med fin ingéng.
Skérkantlangden ar lasermarkt pé verktyget och informationen finns dven i var katalog. Det
mattet dr strickan du bor ga in i hlet med fran ytan. Resultatet blir en perfekt ingang till
gangan.
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