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ThreadBurr

The Master of Threading
Gangning och gradning
| samma operation

Ingen extra tid
for gradning
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SOLIDA GANGFRASAR TIAICN

SmiCut
ThreadBurr

Fordelen med ThreadBurr &r att du kan ginga och grada i samma operation. Ingen extra tid
for gradning och forsdnkning. Gradoperationen sker automatiskt vid géngfrésningen vilket
innebér att gradningen fas utan extra kostnad.

Det ar aldrig en nackdel att anvdnda ThreadBurr &ven om du inte utnyttjar den gradande
funktionen. ThreadBurr dr standard pa alla géngfrésar fran SmiCut.
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For att fa en fin ingdng och en gradfri gédnga méste du forflytta verktyget skdrkantlangden
(D) in i halet innan du borjar géngoperationen. Ginglangden (L) blir skdrkantldngden (1)
minus en stigning (P).

Dubbel ThreadBurr
Det ar mojligt att f& gdngan gradad péd bigge sidorna. For detta méaste du anvédnda ett
specialverktyg eftersom skédrkantldngden (1) beror pa materialets tjocklek. Tank pa féljande

néir du bestéller ett verktyg for gradning pa bégge sidorna.

W Skirkantlangden (1) ska vara sa ndra som mojligt som tjockleken pé materialet.
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Exempel

M30x3 skérkantlangd 40 mm

40/3=13,3 Antal stigningar
13x3=39,0mm Skarkantlangd (1)

Géngfrasning med NBB2020D39_3.0ISO_AC (I = 39,0 mm) /
gradning
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ingen gradning

Genomgaende hal

Du kan alltid anvinda ett standardverktyg for genomgaende hal. Anvind &ndock kortast
mojliga verktyg for att f bésta stabilitet och ekonomi.

Bottenhal

Vid bottenhal &r det viktigt att ha rétt skiarkantlangd (1) pé verktyget for att gdngan ska
bli gradad. Vanligtvis kommer du finna ett passande standardverktyg. Om inte, kapar vi
verktyget till rétt 1angd pa mycket kort tid till en rimlig kostnad. Ténk pé foljande nér du
bestaller ett verktyg for bottenhal.

M Skédrkantlangden (1) ska vara 6nskad génglédngd (L) plus en stigning (P).
B Avkapningslangden (c) maste vara delbart med stigningen (P).
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avkapning
Exempel

M16x1,5 skarkantlangd 24 mm
Géngfrasning med NB1212D29_1.51SO_AC (L = 29,25 mm)

24 +1,5=255mm Behovlig skarkantlangd (1)
29,25-25,5=3,75mm Maximal avkapning
3,75/15=25 Antal stigningar att kapa av
2x1,5=3,0mm Avkapningslédngd (c)
29,25-3,0=26,25 mm Skarkantlangd (1) efter avkapning
26,25-1,5= 24,75 mm Ganglangd (L) efter avkapning

Du behéver endast kapa av verktyget ifall du vill anvénda gradfunktionen i ett
bottenhal och om det inte finns nagot standardverktyg med passande skarkantlangd.
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