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GANGFRASNING

SmiCut

M 1) En séker bearbetningsmetod

Minimal risk for haveri eftersom skérkrafterna ar
13ga och spdnorna dr korta. Om olyckan skulle
vara framme &r arbetsstycket inte forstort eftersom
verktyget inte fastnar da gangfrasens diameter ar
mindre 4n géngans.

M 2) Géngning i svarbearbetade
material

Optimala skdregenskaper gor det mojligt att gédngfrasa

material som héirdat stal upp till HRC 65, titan och
andra svarbearbetade material.

M 3) Hogre kvalité pa géngan

Vid géngfriasning erhalles optimala skidregenskaper
vilket innebér att gdngans yta, tolerans, vinkel mm
ar av mycket hogre kvalité 4n med ndgon annan
gangmetod.

M 4) Flexibelt verktyg

Samma verktyg kan anvindas for bade hoger- och
vanstergédnga. Gangor med olika diametrar kan

gbras med samma verktyg sé lange stigningen ar
densamma. Samma gangfris for bottenhal och
genomgédende hal. W, BSPT, PG, NPT, NPTF och NPSF
ar gangprofiler dar man kan anvidnda samma verktyg
for in- och utvandig gianga.

M 5) Ganga anda ner till botten av halet

Vid géngfrasning erhalles full gangprofil 4nda ner

i botten av hélet. Med géngtapp maste man alltid
borra mycket djupare eftersom det ar forst efter den
tredje gdngan som gangtappen ger full gdngprofil.
Konstruktionsidndringar dr moéjliga dd man inte
behover ta i beaktande det ldnga borrdjupet.

M 6) Mindre slitage pa maskinspindeln

Géngfrasning ar en mycket skonsam operation for
din verktygsmaskin i jaimforelse med géngtapp da
rotationen pé spindeln méste stoppas och reverseras
for varje gdnga.

M 7) Energisnal produktion

Lag energiférbrukning eftersom spindeln ej behover
stoppas och startas efter varje ganga.

Fordelar

M 8) Gangfrasning i svarv med
roterande verktyg

En snabb metod i férhallande till gdngsvarvning.
Utmaérkt spankontroll.

M 9) Gradfri gangning

Ingéngen till gdngan blir gradfri med ThreadBurr.
Géngning och gradning sker i samma operation.
Ingen extra tid for gradning.

M 10) Kortare bearbetningstid

Bearbetningstiden blir kort eftersom gidngan inte
behover fasas d& ThreadBurr redan har tagit bort
graderna. Vid stora diametrar, fina stigningar och
ldnga hal blir tidsvinsten storst i jamforelse med

gangtapp.
M 11) Ratt gadngdiameter direkt

Pa géngfrasar frdn SmiCut 4r medeldiametern
uppmatt optiskt och sedan har man lasermarkt den
teoretiska ytterdiametern pé verktyget vilket gor att
rétt dimension erhélles direkt. Nér verktyget borjar
slitas kan toleransjusteringar goras genom &andring i
CNC-programmet.

6 SmiCut AB, Fldderstigen 12, 771 43 Ludvika, tel. 0240-182 30, fax 0240-182 35, info@smicut.se, www.smicut.com




