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FORDELAR Géngtappning

SmiCut

Formgangtappar

Anvands for att bearbeta ett brett urval av duktila
material sdsom stal, rostfritt och ickejarn-metaller.

Starka gangor utan spanor

Med formtappar, dven kallade presstappar eller rullgdngtappar, formas gingan genom att
materialet pressas till ratt gdngprofil istéllet for att skédra fram géngan. Det innebér att inga
spénor bildas och ger en effektiv gdngningsprocess med starka gangor och hog ytfinish.

Formgéngning passar bast i duktila material, alltsd material som kan deformeras plastiskt
utan att spricka. Exempel 4r ménga stél, rostfria stil och aluminiumlegeringar.

Samma tapp kan anvindas fér bade bottenhal och genomgdende hél samt i flera olika
material. Det forenklar produktionen, minskar behovet av verktygsbyten och bidrar till hog
produktivitet, 1dng verktygslivsldngd och lagre totalkostnad.

Fordelar

- Spanfri gdngning

- Lang verktygslivslangd

- Hog bearbetningshastighet
- Starka gangor med hog ytfinish
- Samma formtapp for flera material
- For bade bottenhal och genomgaende hal
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Géngtappning SKARDATA

SmiCut

Skéarhastighet (V)

Hardhet Brottstyrka RC

Skarhastighet (V.) m/min

MATERIAL

HB N/mm? TFK
Stal Lag kolhalt, C < 0,25% <120 <400 14-27
Medel kolhalt, C < 0,55% <200 <700 9-23
Hég kolhalt, C < 0,85% <250 <850 X
Laglegerat <250 <850 6-17
Héglegerat <350 <1200 X
Hardat, HRC < 45 X
Héardat, HRC < 55 X
Hardat, HRC < 65 X
Gjutjarn Grajarn <150 <500 X
Grajarn <300 <1000 X
Segjarn, aducergods <200 <700 X
Segjarn, aducergods <300 <1000 X
Rostfria stal Rostfria automatstal <250 <850 12-18
Austenitiska <250 <850 11-17
Ferritaustenitiska <300 <1000 8-15
Titan Olegerat <200 <700 X
Legerat <270 <900 X
Legerat <350 <1250 X
Nickel Olegerat <150 <500 X
Legerat <270 <900 X
Legerat <350 <1250 X
Koppar Olegerat <100 <350 12-24
Massing, brons <200 <700 11-24
Brons, hog brottstyrka <470 <1500 X
Aluminium Olegerat <100 <350 24-43
Legerat, Si < 0.5% <150 <500 24-43
Legerat, Si < 10% <120 < 400 18 -30
Legerat, Si > 10% <120 < 400 X
Inconel 718 <370 X
Grafit X

[ TFK = formtappar

Sort SmiCalc - skardata

RC - for effektiv formtappning Ratt skardata, kylning och borrdiameter
Formtappen ar tillverkad i pulvermetallurgiskt Vid formtappning ar ritt borrdiameter sirskilt viktig.
snabbstil med kobolt (HSSE-PM) och har en Eftersom gingan formas genom att materialet pressas
avancerad flerskiktsbeldggning. TiAIN-baslagret till ratt profil beh6ver hélet ha en annan diameter &n
dr hart och vérmetdligt och ger styrka och vid skdrande gangtappning.
hallbarhet, medan TiN-ytlagret sékerstiller lag
friktion och jamn bearbetning. God smorjning &ar dven mycket viktig. Eftersom

materialet formas i stdllet for att skdras uppstar
hog friktion mellan verktyget och arbetsstycket. En
kylviatska med hog smorjféorméga minskar friktionen
och bidrar till langre verktygslivsldngd.

Vi rekommenderar att du anvinder SmiCalc for att fa
rétt skdrdata och rekommenderad borrdiameter for din
applikation. Dér kan du vilja material, gingdimension
och formtapp och f& anpassade varden for bland annat
skarhastighet och borrdiameter.
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https://smicut.com/sv/smicalc-berakningsverktyg-for-skardata/

FORMGANGTAPPAR

™

SmiCut . o o o
for bottenhal och genomgaende hal

RC

TiAIN + TiN-belagd, HSSE-PM

Typ L

Form C, 3xD

Tolerans

6HX D &

Skaft

DIN371, M3 -M10

DIN376, M12

Anvéndningsomrade

Formtappning B L —

M METRISK

Stigning INVANDIG

mm Artikel
0,5 M3 TFK035X027_M3_RC 3,5 2,7 3 10 56 491,00
0,7 M4 TFK045X034_M4_RC 4,5 34 4 7 63 491,00
0,8 M5 TFK06X049_M5_RC 6,0 4,9 5 8 70 517,00
1,0 Mé TFK06X049_Mé6_RC 6,0 4,9 6 10 80 551,00
1,25 M8 TFK08X062_M8_RC 8,0 6,2 8 13 90 659,00
1,5 M10 TFK10X08_M10_RC 10,0 8,0 10 15 100 802,00
1,75 M12 TFKO9X07_M12_RC 9,0 7,0 12 18 110 1038,00

[T Priserna ar exklusive moms och géller fran och med 1 augusti 2026. Med reservation fér prisandringar.
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