THE NEW VALUE FRONTIER

'] KYOCERA

Borrning med hiog avverkning

e Vandskar med 4 eggar for optimal ekonomi

¢ Den speciella skargeometrin producerar
3 olika spanor, som garanterar en utmérkt
spantransport

¢ Vandskarsgeometrin reducerar
borrverktygets skartryck och
ger en forstklassig ytkvalitet



Magic Drill DRZ -

Produktoversikt

Beteckning Borrkropp Borrdiameter Borrskar Anmarkningar
(borrdjup)

i
DRS p 210~@12.5 (3.5D) Inner och Spénform (material: $$1650)
. o tteregg
(Magic Drill Mini) FV iysamma ‘
‘M borrskér o b b b b b
obé&bsbbd

Span fran ytterskéret, sma span, perfekt transport

R T T e e

Speciell silverbelaggning ﬁgré‘;\tgrr‘étnsg\énnetzlr(]’a;)e;&smé spiralformade span,

DRZ

@13~059 (2D, 3D) Spanform (material: S51650), @23
Samma
(Magic Drill) @13~050 (4D) vandskar
@27~350 (5D) anva.nds bade Span fran ytterskaret
som inner- och
ytterskéar

Spén fran innerskaret

DRZ-CR

@60~ (2D, 3D, 4D)

) ] Samma
(Magic Dirill vandskar
kassetthallare) anvands bade
. som inner- och
(ingen lager- ytterskéar
hallning)

DRS Magic Drill Min DRZ Magic Drill

/ 7 \
~ | Silverbelaggningen férebygger

Hog hallfasthet tack \ utvandigt slitage av vandskarshallarer])

vare den optimalt \

utformade, invandiga
En ~Q

fickan och skruven.

Z Smidig spantransport] Ett vandskar kan anvandas fyra ganger.
genom det val Tva ganger i ytterfickan och tva ganger
tilltagna spénspdret. i innerfickan.

|

1
Ett vandskar har tvé eggar (inre/yttre).

Det ger en optimal spantransport, eftersom /
spanen kan delas i tva.

Totalt bildas 3 span, tva av det yttre

och ett av det inre skaret.

. Diameter fr o m 10 mm, stabilt vandskar.

2. Inre och yttre eggen pa samma skar. Latt att byta ut.
Sma span och optimal transport.

-

God ekonomi tack vare vandskar med 4 skareggar.

2. Olika spanbrytare for olika material.
3. Konstant bearbetning med hag hastighet och 3. Speciell spdngeometri for att skapa 3 spandelar.
till Iaga kostnader.
4. Skarp skdregg for att undvika vibrationer.
4. Hog produktivitet och kostnadsbesparing. Forstklassig ytkvalitet
5. Fungerar bra vid borrning av sneda ytor utan forborrning. 5. Optimal spantransport, Iagt borrljud och reducering

av skarkrafterna.
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BORRNING

Vandskar
Vinkel Sorter
Matt (mm) HM-PVD-belagd HM
o o o 7o) [Te) o g o
Geometri Beteckning Al T | @ | w R | a | B § é § 2 § Z| =
o o o o o o o 4
DS 100 8,8 3,5 - 9,0 0,2 - [ ] [ ]
DS 105 9,3 3,7 - 9,7 0,2 - [ J [ ]
DS 110 9,8 3,9 - 9,7 0,2 - [ J [ ]
DS 115 10,2 4.1 = 10,3 0,2 = [} [ ]
DS 120 10,8 | 4,3 - 10,9 0,25 - [ [ ]
ZCMT 050203 59 2,38 2,3 5,0 0,3 7° [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ]
ZCMT 06T204 7,0 @ 2,80 2,5 6,0 0,4 7° [ [ ] [ ] [ [ [ ] [ ] [
ZCMT 080304 9,7 | 3,18 2,9 8,2 0,4 7° [ J [ ] [ ] [ J [ J [ ] [ J [ ]
ZCMT 107304 12,0 397 44 | 104 | 04 7° ) ° ° o o ° o °
ZCMT 127306 14,3 3,97 5,6 12,8 0,6 7° [} [ ] [ ] [} [} [ ] [} [ ]
ZCMT 150408 17,8 | 4,76 5,6 15,8 0,8 7° [ [ ] [ ] [ J [ [ ] [ J [ ]
Standard ZCMT 200608 22,8 | 6,35 6,5 20,3 0,8 7° [ [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ ] [ ]
ZCMT 050203SU | 5,9 @ 2,38 2,3 5,0 0,3 7° [ [ ] [ J [ ] [ J
SU-spénbrytare
f
ZCMT 06T204SU | 7,0 @ 2,80 2,5 6,0 0,4 7° [ ] [ ] [ J [ J [ ]
SU-spénbrytare
ZCMT 050203SP | 5,9 | 2,38 2,3 0,5 0,3 7° [ ] [ ] [ J [ ] [ J [ ]
ZCMT 06T204SP | 7,0 2,80 2,5 0,6 0,4 7° [ ] [ ] [} [ ] [ J [ ]
ZCMT 080304SP | 9,7 | 3,18 2,9 8,2 0,4 7° [ ] [ ] [ [ ] [ J [ ]
ZCMT 10T304SP | 12,0 3,97 4,4 10,4 0,4 7° [ [ ] [ J [ ] [ J [ ]
ZCMT 12T304SP | 14,3 @ 3,97 5,6 12,8 0,4 7° [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
SP-spanbrytare ZCMT 150406SP | 17,8 | 476 = 56 | 158 @ 06 7 e o ° e o )
® Lagerhalls
o -
Rekommenderad spanbrytargeometri (ZCMT)
Vandskarsstorlek ZCMTO05/ZCMT06 ZCMTO08/ZCMT10/ZCMT12/ZCMT15 ZCMT20
Material Spénbrytare Standard SuU SP Standard SP Standard
Borrdjup 2D 3D 4D 2D 3D 4D | 2D 3D 4D 2D 3D 4D 2D 3D 4D 2D 3D 4D
Laglegerat stal - - - — | K Kk K - *x Kk & *x Kk Kk
Olegerat stal * & - - * * k& * * ok ok
Legerat stél * K - - - * *x & * * ok ok
Verktygsstal * & > o o * * ok * * Kk Kk
Rostfritt stal - - |k Kk K - * Kk k& * ok Kk
Gijutjim * ok k| - - - * Kk Kk * k Kk
Icke-jarnmetall R O 2 ¢ *x Kk & * Kk &
Massing * K k| - - - *x K K * K k
Titanlegering - - - | K K K * Kk Kk *x Kk ok
- Vid intermittenta snitt kan eventuellt standardspanbrytaren arbeta béttre.  : 1:a valet
- Vid bearbetning av aluminium blir spanen l&nga, vilket forsvarar spantransporten : 2:a valet

fr o m ett djup av mer &n 2D.

- Rekommendationer foér 5D = 4D.
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Magic Drill DRZ
Magic Drill

DRS borrkroppar

L1
L2 3
I
8
o il 1 N =
[ ] i 18| &
5 Reservdelar
? Matt (mm) Max Spannskruv Skruvnyckel Passande vandskar
3 offset
3 = i svarv
) §’ = (radiellt) =
Beteckning < 2D L1 L2 L3 ad ad1 %
S20 - DRS10035 [ ] 1 10.0 92 49 35.0 20 26 +0.2 SB-2080TR FT-6 - DS100
- DRS10235 [ ] 1 10.2 92 49 35.0 20 26 +0.2 SB-2080TR FT-6 - DS100
- DRS10336 [ ] 1 10.3 92 49 36.0 20 26 +0.1 SB-2080TR FT-6 - DS100
- DRS10537 [ ] 1 10.5 93 50 37.0 20 26 +0.2 SB-2080TR FT-6 - DS105
- DRS11038 [ ] 1 11.0 96 53 38.5 20 26 +0.2 SB-2290TR FT-6 - DS110
- DRS11540 [ ] 1 11.5 97 54 40.5 20 26 +0.2 SB-2290TR FT-6 - DS115
- DRS12042 [ ] 1 12.0 99 56 42.0 20 26 +0.4 SB-25100TR - DT-7 DS120
- DRS12544 [ ] 1 12.5 101 58 44.0 20 26 +0.2 SB-25100TR - DT-7 DS120
Skéirhastighet Matning 1. Anvénd tillrdckligt med skérvétska.
(m/min) (mm/varv) 2. Om skérhastigheten sénks under de angivna vérdena, minskar spantransporten.
Om man véljer fér h6g matning, minskas spéntransporten fér innerskéret.
PURHERERRE Minskas matningen tydligt under de rekommenderade vérdena, minskar
Material PR510 PR660 spantransporten for ytterskéret.
Laglegerat stal “ 80~100 0.06
3. Om spénen blir ldnga och trasslar in sig i verktyget vid borrming i lglegerat stél,
Olegerat stal LAED=ED | 050 6ka hastigheten till 120-150 m/min. Om ingen férbéttring sker, férsék med
Legerat stal % 80 0.04~0.06 stegvis matning.
Verktygsstal % 80 0.04~0.06
Rostfritt stal % 70~80 0.05~0.06 ) .
Stegvis matning: (1) Borra 1-2 mm (2) Backa 1 mm (3) Upprepa (1) och (2)
Gjutjarn % 80~100 0.08~0.1 .
% : 1:a rekommendation

Magic Drill Mini (DRS) borrhalets bottenform

oD | A | B | c oD

10.0 2.2 2.80 0.2

10.2 2.2 2.90 0.2

10.3 23 2.85 0.2

105 23 2.95 0.2 ®
11.0 2.4 3.10 0.2

11.5 25 3.25 0.2 T i
12.0 2.8 3.20 03 e

12,5 2.9 3.35 0.4
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BORRNING

SHEM - Justerbara excenterhylsor for DRS Magic Drill Mini

L1

L3
L4
o -
al 8 [a)
Q| © Q
L2
Matt (mm) Justeringsomrade
[}
g
Beteckning - ad oD1 | @D2 L1 L2 L3 L4
SHEM 2025-43 [ ] 20 25 41 43 4 36 3.0 +0.1, -0.1
SHEM 2032-43 [ ] 20 32 49 43 6 36 2.5 +0.1, -0.1

Justeringsomradet motsvarar méjlig féréndrig av borrdiametern.

Anvisningar for SHEM-hylsor

SHEM-hylsan &r endast avsedd fér Magic Drill Mini (DRS).
SHEM-hylsan &r endast avsedd fér borrdiameterinstéllningar (upp till +0,1 mm eller -0,1 mm).
SHEM-hylsan kan inte anvéndas for instéllning av centrumhdjden i svarv, vilket SHE-hylsan kan.

1. Stéll ytterkanten 90° horisontellt i forhallande till hylsans markeringslinje (bild 1).
2. For att stélla in en storre diameter, vrid markeringen +0,1 mm pé hylsan mot borrens spannplatta.
For att stélla in en mindre diameter, vrid markeringen -0,1 mm pa hylsan mot borrens spannplatta.
3. Dra at den framre skruven ordentligt (spanner fast borren).
Dra &t den bakre skruven latt s& att inte hylsan deformeras (spanner fast hylsan).

Instéllning av en storre diameter (+0,1 uppat)

Spannplatta

oBs!
Kan enbart anvédndas i Weldonhéllare.

~
@S‘
Markerings- & )
linje "‘ —
storre

Bakre skruv (dra &t l4tt)

Frémre skruv
(dra &t ordentligt)

Markerings-
linje

Bild 1 Borrdiameterinstéllning, t ex @10 Bild 2
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Magic Drill DRZ

Magic Drill
DRZ horrkroppar (borrdjup: 2 x D)

- L1 -
2XD - L2 .
L3
A
o [OX8 —
- 8 : - § 8
= )
Y
Rc
2D
2
5 Reservdelar
8 Métt (mm) Max Spénnskruv | Skruvnyckel| Plugg Passande
5 offset vandskar
5 B i svarv
) £ (radiellt) = A @)
Beteckning 3 < oD | L1 L2 L3 | @d | @di Rc g / g
$20 - DRZ1326-05 ° 2 13 95 | 52 26 | 20 | 27 Rc1/8 +0.5 SB-2045TR FT-6 GP-1
ZCMT050203
- DRZ1428-05 ° 2 14 98 | 55 28 | 20 | 27 Rc1/8 +0.5 SB-2045TR FT-6 GP-1 ZCMT050203SU
ZCMT050203SP
- DRZ1530-05 ° 2 15 | 100 | 57 30 | 20 | 27 Rc1/8 +0.5 SB-2045TR FT-6 GP-1
$25 - DRZ1632-06 ° 2 16 | 115 | 61 32 | 25 @ 32 Rc1/8 +1.1 SB-2260TR DT-7 GP-1
- DRZ1734-06 ° 2 17 | 116 | 62 34 | 25 | 32 Rc1/8 +0.8 SB-2260TR DT-7 GP-1
- DRZ1836-06 ) 2 18 | 118 64 36 | 25 32 Rc1/8 +0.6 SB-2260TR DT-7 GP-1 ZCMT06T204
ZCMTO06T204SU
- DRZ1938-06 ° 2 19 | 120 | 66 38 | 25 | 32 Rc1/8 +0.5 SB-2260TR DT-7 GP-1 ZCMTO6T204SP
- DRZ2040-06 ° 2 20 123 69 | 40 | 25 | 32 Rc1/8 +0.5 SB-2260TR DT-7 GP-1
- DRZ2142-06 ° 2 21 | 125 | 7 42 | 25 | 32 Rc1/8 +0.2 SB-2260TR DT-7 GP-1
- DRZ2244-08 ° 2 22 | 128 74 44 25 | 33 Rc1/8 +1.6 SB-2570TR DT-8 GP-1
- DRZ2346-08 ° 2 23 | 130 | 76 46 | 25 | 33 Rc1/8 +1.3 SB-2570TR DT-8 GP-1
ZCMT080304
- DRZ2448-08 ° 2 24 131 77 | 48 | 25 | 35 Rc1/8 +1.1 SB-2570TR DT-8 GP-1 ZOMT080304SP
- DRZ2550-08 ° 2 25 | 133 | 79 50 | 25 | 35 Rc1/8 +0.8 SB-2570TR DT-8 GP-1
- DRZ2652-08 ° 2 26 | 135 @ 81 52 | 25 | 35 Rc1/8 +0.6 SB-2570TR DT-8 GP-1
$32 - DRZ2754-10 ° 2 27 | 149 | 90 54 | 32 42 Rc1/4 +2.5 SB-4085TR DT-15 GP-2
- DRZ2856-10 ° 2 28 | 151 @ 92 56 | 32 42 Rc1/4 +2.2 SB-4085TR DT-15 GP-2
- DRZ2958-10 ° 2 29 | 153 | 94 58 | 32 42 Rc1/4 +2.0 SB-4085TR DT-15 GP-2 | zoMT10T304
- DRZ3060-10 ° 2 30 | 154 | 95 60 | 32 45 | Rcl/4 +1.7 SB-4085TR DT-15 GP-2 | ZCMT10T304SP
- DRZ3162-10 ° 2 31 | 155 | 96 62 | 32 45 Rc1/4 +15 SB-4085TR DT-15 GP-2
- DRZ3264-10 ° 2 32 | 158 @ 99 64 | 32 45 Rc1/4 +1.5 SB-4085TR DT-15 GP-2
ZCMT12T306
- DRZ4080-12 ° 2 40 | 175 116 | 80 | 32 55 Rc1/4 +1.2 SB-5085TR DT-20 GP-2 | SN a0dsP
S40 - DRZ3366-12 ° 2 33 | 173 104 | 66 | 40 | 55 Rc1/4 +2.9 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ3468-12 ° 2 34 | 176 | 107 | 68 | 40 | 55 Rc1/4 +2.7 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ3570-12 ° 2 38 | 177 108 | 70 | 40 | 55 Rc1/4 +2.4 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ3672-12 ° 2 36 | 180 | 111 | 72 | 40 | 55 Rc1/4 +2.2 SB-5085TR DT-20 GP-2 | 7oMT12T306
- DRZ3774-12 ° 2 37 181 | 112 74 40 | 55 Re1/4 +1.9 SB-5085TR DT-20 GP-2 | ZCMT12T304SP
- DRZ3876-12 ° 2 38 | 183 | 114 | 76 | 40 | 55 Rc1/4 +1.7 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ3978-12 ° 2 39 | 185 116 | 78 | 40 | 55 Rc1/4 +1.4 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ4080-12 ° 2 40 | 185 | 116 | 80 & 40 | 55 Rc1/4 +1.2 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRz4182-15 ° 41 | 186 117 = 8 | 40 | 55 Rc1/4 +4.0 SB-5085TR DT-20 GP-2
ZCMT150408
- DRZz4284-15 ° 2 42 | 188 | 119 | 84 | 40 | 55 Rc1/4 +35 SB-5085TR DT-20 GP-2 | Z0MT150406SP
- DRZ4386-15 ° 2 43 | 190 @ 121 = 8 | 40 | 55 Rc1/4 +3.2 SB-5085TR DT-20 GP-2
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BORRNING

ﬁ Reservdelar
g Matt (mm) o'rf::t Spannskruv |Skruvnyckel|  Plugg szzzz‘;g?
> .
8| E (racielt) A
Beteckning - < @D L1 L2 L3 ad @d1 Rc / g
S40 - DRZ4488-15 ° 2 | 44 | 192 | 123 | 8 | 40 | 55 Rc1/4 +3.2 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ4590-15 ° 2 | 45 | 192 | 123 90 @ 40 | 55 Rc1/4 +3.0 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ4692-15 ° 2 | 46 | 198 | 129 | 92 | 40 | 60 Rc1/4 +2.7 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ4794-15 ° 2 | 47 | 201 | 132 @ 94 | 40 | 60 Rc1/4 +2.5 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ4896-15 ° 2 | 48 | 203 | 134 | 96 | 40 | 60 Rc1/4 +2.2 SB-5085TR DT-20 GP-2 | 26MT150408
- DRZ4998-15 ° 2 | 49 | 204 | 135 @ 100 @40 | 60 Rc1/4 +2.0 SB-5085TR DT-20 Gp-2 | ZCMT150406SP
- DRZ50100-15 ° 2 | 50 | 204 | 135 | 100 | 40 | 60 Rc1/4 +1.7 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ51102-15 ° 2 | 51 | 205 | 136 @ 102 @40 | 60 Rc1/4 +1.2 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ52104-15 ° 2 | 52 | 205 | 136 | 104 | 40 | 60 Rc1/4 +1.0 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ53106-15 ° 2 | 53 | 208 139 @ 106 40 | 60 Rc1/4 +0.7 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ54108-20 ° 2 | 54 | 214 | 145 | 108 | 40 | 65 Rc1/4 +5.0 SB-60130TR = DT-25 GP-2
- DRZ55110-20 ° 2 | 55 | 215 | 146 110 40 | 65 Rc1/4 +4.7 SB-60130TR = DT-25 GP-2
- DRZ56112-20 ° 2 | 56 | 217 | 148 | 112 | 40 | 65 Rc1/4 +4.4 SB-60130TR | DT-25 GP-2
ZCMT200608
- DRZ57114-20 ° 2 | 57 | 219 | 150 114 40 | 65 Rc1/4 +4.1 SB-60130TR = DT-25 GP-2
- DRZ58116-20 ° 58 | 221 | 152 | 116 | 40 | 65 Rc1/4 +3.8 SB-60130TR = DT-25 GP-2
- DRZ59118-20 ° 2 | 59 | 223 | 154 118 40 | 65 Rc1/4 +35 SB-60130TR = DT-25 GP-2

Rekommenderad skérdata, se sida 391 och 392.

Vid bearbetning med offset, minska matningen till mindre &n f=0,08 mm/varv.
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Magic Drill DRZ

DRZ borrkroppar (borrdjup: 3 x D)

ad
@d1

3D

Dimensioner
5 Resevdelar
§ Matt (mm) Max Spannskruv | Skruvnyckel|  Plugg Passande
. g iosf\f/::/ vandskar
o | 2 (radiellt)
Beteckning 5 < | oo | L1 | 2| 3| @d | @da Re
$20 - DRZ1339-05 ° 2 | 13 | 108 | 65 | 39 20 | 27 | Rcl/8 +0.5 SB-2045TR FT-6 GP-1
- DRZ135405-05 ° 2 135 108 | 65 | 405 20 27 | Rcl/8 +0.5 SB-2045TR FT-6 GP-1
- DRZ1442-05 ™ 2 14 | 112 | 69 42 20 27 Rc1/8 +0.5 SB-2045TR FT-6 GP-1 ZCMT050203
ZCMT050203SU
- DRZ145435-05 ° 2 145 112 | 69 | 435 20 27 | Rcl/8 +0.5 SB-2045TR FT-6 GP-1 | ZCMT050203SP
- DRZ1545-05 ° 2 15 | 115 | 72 | 45 | 20 | 27 | Rcl/8 +0.5 SB-2045TR FT-6 GP-1
- DRZ155465-05 ° 2 155 | 115 | 72 | 465 20 | 27 | Rcl/8 +0.5 SB-2045TR FT-6 GP-1
S25 - DRZ1648-06 ° 2 | 16 | 131 | 77 | 48 20 | 32 | Rcl/8 +1.1 SB-2260TR DT-7 GP-1
- DRZ165495-06 ° 2 165 131 | 77 | 495 20 32 | Rcl/8 +0.9 SB-2260TR DT-7 GP-1
- DRZ1751-06 ° 2 17 | 133 | 79 | 51 | 20 | 32 | Rci/8 +0.8 SB-2260TR DT-7 GP-1
- DRZ175525-06 ° 2 175 133 | 79 | 525 20 32 | Rcl/8 +0.7 SB-2260TR DT-7 GP-1
- DRZ1854-06 ° 2 | 18 | 136 | 8 | 54 | 20 | 32 | Rcl/8 +0.6 SB-2260TR DT-7 GP1 | osTo0s
- DRZ185555-06 ° 2 185 136 | 8 | 555 25 32 | Rcl/8 +0.6 SB-2260TR DT-7 GP-1 | ZCMT06T204SU
- DRZ1957-06 ° 2 |19 | 139 | 8 | 57 25 | 32 | Rcl/8 +0.5 SB-2260TR DT-7 gp.q | ZCMTO6T2045P
- DRZ195585-06 ° 2 195 139 | 8 | 585 25 32 | Rcl/8 +0.5 SB-2260TR DT-7 GP-1
- DRZ2060-06 ° 2 | 20 | 143 | 8 | 60 @ 25 | 32 | Rcl/8 +0.5 SB-2260TR DT-7 GP-1
- DRZ205615-06 ° 2 205 146 92 | 615 25 32 | Rcl/8 +0.3 SB-2260TR DT-7 GP-1
- DRZ2163-06 ° 2 | 21 | 146 | 92 | 63 25 | 32 | Rcl/8 +0.2 SB-2260TR DT-7 GP-1
- DRZ215645-08 ° 2 215 147 | 93 | 645 25 33 | Rcl/8 +1.8 SB-2570TR DT-8 GP-1
- DRZ2266-08 ° 2 | 22 | 147 | 93 66 25 | 33 | Rcl/8 +16 SB-2570TR DT-8 GP-1
- DRZ225675-08 ° 2 225 147 | 93 | 675 25 33 | Rcl/8 +1.4 SB-2570TR DT-8 GP-1
- DRZ2369-08 ° 2 | 23 | 150 | 96 | 69 | 25 | 33 | Rcl/8 +13 SB-2570TR DT-8 GP-1
- DRZ235705-08 ° 2 235 150 | 96 | 705 25 33 | Rcl/8 +1.2 SB-2570TR DT-8 GP-1
- DRZ2472-08 ° 2 24 |152 | 98 | 72 | 25 | 35 | Rcl/8 +1.1 SB-2570TR DT-8 GP-1 igmgggggisp
- DRZ245735-08 ° 2 245 152 | 98 | 735 25 35 | Rcl/8 +0.9 SB-2570TR DT-8 GP-1
- DRZ2575-08 ° 2 | 25 | 155 | 101 | 75 25 | 35 | Rcl/8 +0.8 SB-2570TR DT-8 GP-1
- DRZ255765-08 ° 2 255 155 | 101 | 765 25 = 35 | Rcl/8 +0.7 SB-2570TR DT-8 GP-1
- DRZ2678-08 ° 2 | 26 | 158 | 104 | 78 | 25 | 35 | Rcl/8 +0.6 SB-2570TR DT-8 GP-1
- DRZ265795-08 ° 2 265 158 | 104 795 25 35 | Rcl/8 +0.5 SB-2570TR DT-8 GP-1
S32 - DRZ2781-10 ° 2 | 27 | 173 | 114 | 81 | 32 | 42 | Rcl/4 +2.5 SB-4085TR DT-15 GP-2
- DRZ275825-10 ° 2 275 | 173 | 114 825 32 | 42 | Rcl/4 +2.3 SB-4085TR DT-15 GP-2
- DRZ2884-10 ° 2 | 28 | 176 | 117 | 84 32 | 42 | Rcl/ +2.2 SB-4085TR DT-15 GP2 | zoMT10T304
- DRZ285855-10 ° 2 285 176 117 855 | 32 | 42 | Rcl/4 +2.1 SB-4085TR DT-15 GP-2 | ZCMT10T304SP
- DRZ2987-10 ° 2 | 29 | 179 | 120 | 87 | 32 | 42 | Rci/4 +2.0 SB-4085TR DT-15 GP-2
- DRZ295885-10 ° 2 295 179 | 120 885 32 45 | Rcl/4 +1.8 SB-4085TR DT-15 GP-2
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BORRNING

ﬁ Reservdelar
é Matt (mm) Max Spannskruv  |Skruvnyckel Plugg Passande
. g iosf\f::/ vandskar
% g (radiellt) /Kg
Beteckning - < 2D L1 L2 L3 ad @d1 Rc / g
$32 - DRZ3090-10 ° 2 30 | 181 | 122 | 90 | 32 | 45 | Rcl/4 1.7 SB-4085TR DT-15 GP-2
- DRZ305915-10 ° 2 305 181 | 122 915 32 | 45 | Rcl/4 +15 SB-4085TR DT-15 GP-2
- DRZ3193-10 ° 2 | 31 | 183 | 124 | 93 | 32 | 45 | Rcl/4 15 SB-4085TR DT-15 GP2 | 7eMT10T304
- DRZ315945-10 ° 2 315 | 183 | 124 945 32 | 45 Rc1/4 +1.3 SB-4085TR DT-15 Gp-2 | ZCMT10T304SP
- DRZ3296-10 ° 2 | 32 | 187 | 128 | 9 | 32 | 45 | Rci/4 +12 SB-4085TR DT-15 GP-2
- DRZ325975-10 ° 2 325 | 187 | 128 975 32 45 | Rcl/4 +1.0 SB-4085TR DT-15 GP-2
- DRZ3399-12 ° 2 | 33 | 193 | 134 | 99 | 32 | 55 | Rcl/4 +2.9 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ34102-12 ° 2 34 | 197 | 138 102 @ 32 55 | Rcl/4 +2.7 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ35105-12 ° 2 | 35 | 199 140 105 | 32 | 55 | Rcl/4 +2.4 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ36108-12 ° 2 | 3 | 203 144 108 @ 32 55 | Rcl/4 122 SB-5085TR DT-20 GP-2 | ZoMT12T306
- DRZ37111-12 ° 2 | 37 | 205 | 146 | 111 | 32 | 55 Rc1/4 +1.9 SB-5085TR DT-20 Gp-2 | ZCMT12T304SP
- DRZ38114-12 ° 2 38 | 208 | 149 114 @ 32 55 | Rcl/4 +1.7 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ39117-12 ° 2 39 | 211 | 152 | 117 | 32 | 55 | Recl/4 +1.4 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ40120-12 ° 2 40 | 212 | 153 120 @ 32 55 | Rcl/4 12 SB-5085TR DT-20 GP-2
$40 - DRZ3399-12 ° 2 | 33 | 203 | 184 | 99 | 40 | 55 | Rcl/4 +2.9 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ34102-12 ° 2 34 | 207 | 138 102 @ 40 55 | Rcl/4 +2.7 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ35105-12 ° 2 | 35 | 209 | 140 | 105 | 40 | 55 | Rci/4 +2.4 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ36108-12 ° 2 3 | 213 | 144 108 @ 40 55 | Rcl/4 +2.2 SB-5085TR DT-20 GP-2 | zeMT12T308
- DRZ37111-12 ° 2 | 37 | 215 | 146 111 40 | 55 Rel/4 +1.9 SB-5085TR DT-20 Gp-2 | ZCMT12T304SP
- DRZ38114-12 ° 2 | 38 | 218 | 149 114 @ 40 55 | Rcl/4 1.7 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ39117-12 ° 2 | 39 | 221 | 152 | 117 | 40 | 55 | Rcl/4 1.4 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ40120-12 ° 2 | 40 | 222 | 153 120 | 40 55 | Rcl/4 12 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ41123-15 ° 2 | 41 | 224 | 155 | 123 | 40 | 55 | Rci/4 +4.0 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ42126-15 ° 2 | 42 | 227 | 158 126 | 40 55 | Rcl/4 +3.7 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ43129-15 ° 2 | 43 | 230 | 161 | 129 | 40 | 55 | Rcl/4 +35 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ44132-15 ° 2 | 44 | 233 | 164 132 | 40 55 | Rcl/4 132 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ45135-15 ° 2 | 45 | 234 | 165 | 135 | 40 | 55 | Rcl/4 +3.0 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ46138-15 ° 2 46 | 241 | 172 | 138 | 40 60 | Rcl/4 +2.7 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZA7141-15 ° 2 | 47 | 245 | 176 | 141 | 40 | 60 | Rci/4 +25 SB-5085TR DT-20 GP-2 igmz gg:ggsp
- DRZ48144-15 ° 2 | 48 | 248 | 179 144 @ 40 60 | Rcl/4 +2.2 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ49147-15 ° 2 | 49 | 250 | 181 | 147 | 40 | 60 | Rci/4 +2.0 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ50150-15 ° 2 50 | 250 | 182 | 150 & 40 = 60 | Rcl/4 1.7 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ51153-15 ° 2 | 51 | 254 | 185 | 153 | 40 | 60 | Rcl/4 12 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ52156-15 ° 2 | 52 | 257 | 188 156 | 40 = 60 | Rcl/4 +1.0 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ53159-15 ° 2 | 53 | 260 | 191 | 159 | 40 | 60 | Rci/4 +0.7 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ54162-20 ° 2 | 54 | 266 | 197 | 162 | 40 = 65 | Rcl/4 +5.0 SB-60130TR | DT-20 GP-2
- DRZ55165-20 ° 2 | 55 | 269 | 200 | 165 | 40 | 65 | Rcl/4 +4.7 SB-60130TR | DT-20 GP-2
- DRZ56168-20 ° 2 | 56 | 272 | 203 168 @ 40 65 | Rcl/4 +4.4 SB-60130TR | DT-20 GP-2
ZCMT200608
- DRZ57171-20 ° 2 | 57 | 275 206 171 | 40 | 65 | Rcl/4 +4.1 SB-60130TR | DT-20 GP-2
- DRZ58174-20 ° 2 | 58 | 278 | 209 174 = 40 65 | Rcl/4 +3.8 SB-60130TR | DT-20 GP-2
- DRZ59177-20 ° 2 | 59 | 281 | 212 | 177 | 40 | 65 | Rci/4 +35 SB-60130TR | DT-20 GP-2

Rekommenderad skérdata, se sida 391 och 392.

Vid bearbetning med offset, minska matningen till mindre &n f=0,08 mm/varv.

VARNING! Vid genomborrning kan i vissa fall en bricka flyga ut ur arbetsstycket.
Dérfér maste skyddsklader och/eller skydd anvéndas nér man arbetar med en

vanlig svarv eller liknande som inte har skyddsanordning.

S —
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Magic Drill DRZ

DRZ bhorrkroppar (borrdjup: 4 x D)

4XD

ad
@d1

—

Rc

4D

& Reservdelar
% Max
i Matt (mm) offset Spannskruv  [Skruvnyckel| Plugg Passande
e ST vandskar
| (radiellt) P
Beteckning S| & |eo| v |L2| | ed]|ed| R = =
$20 - DRZ1352-05 ° 2 13 | 121 | 78 52 | 20 27 Rc1/8 +0.5 SB-2045TR FT-6 GP-1
- DRZ135540-05 ° 135 123 79 54 | 20 27 Rc1/8 +0.5 SB-2045TR FT-6 GP-1
- DRZ1456-05 ° 2 14 126 | 83 56 20 27 Rc1/8 +0.5 SB-2045TR FT-6 GP-1 ZCMT050203
ZCMT050203SU
- DRZ145580-05 ) 2 | 145 127 84 58 | 20 27 Rc1/8 +0.5 SB-2045TR FT-6 GP-1 ZCMT050203SP
- DRZ1560-05 ° 2 15 | 130 | 87 60 | 20 27 Rc1/8 +0.5 SB-2045TR FT-6 GP-1
- DRZ155620-05 ° 2 | 155 131 88 62 | 20 27 Rc1/8 +0.5 SB-2045TR FT-6 GP-1
S25 - DRZ1664-06 ° 2 16 | 147 | 93 64 | 25 32 Rc1/8 +1.1 SB-2260TR DT-7 GP-1
- DRZ165660-06 ° 2 | 165 146 93 66 | 25 32 Rc1/8 +0.9 SB-2260TR DT-7 GP-1
- DRZ1768-06 ° 2 17 | 149 | 95 68 | 25 32 Rc1/8 +0.8 SB-2260TR DT-7 GP-1
- DRZ175700-06 ) 2 | 175 147 97 70 | 25 32 Rc1/8 +0.7 SB-2260TR DT-7 GP-1
- DRZ1872-06 ° 2 18 | 153 | 99 72 | 25 32 Rc1/8 +0.6 SB-2260TR DT-7 GP-1
ZCMTO06T204
- DRZ185740-06 ° 2 | 185 155 101 74 | 25 32 Rc1/8 +0.6 SB-2260TR DT-7 GP-1 ZCMT06T204SU
ZCMT06T204SP
- DRZ1976-06 ° 2 19 | 157 130 @ 76 @ 25 32 Rc1/8 +0.5 SB-2260TR DT-7 GP-1
- DRZ195780-06 ° 2 | 195 159 105 @78 | 25 32 Rc1/8 +0.5 SB-2260TR DT-7 GP-1
- DRZ2080-06 ° 2 20 | 156 @ 102 | 80 | 25 32 Rc1/8 +0.5 SB-2260TR DT-7 GP-1
- DRZ205820-06 ) 2 | 205 163 113 8 | 25 32 Rc1/8 +0.2 SB-2260TR DT-7 GP-1
- DRZ2184-06 ° 2 21 161 | 107 | 84 | 25 32 Rc1/8 +0.2 SB-2260TR DT-7 GP-1
- DRZ215860-08 ° 2 | 215 169 115 8 | 25 33 Rc1/8 +1.8 SB-2570TR DT-8 GP-1
- DRZ2288-08 ° 2 22 | 169 115 @ 88 | 25 33 Rc1/8 +1.6 SB-2570TR DT-8 GP-1
- DRZ225900-08 ° 2 | 225 169 115 90 | 25 33 Rc1/8 +1.4 SB-2570TR DT-8 GP-1
- DRZ2392-08 ° 2 23 | 173 | 119 | 92 | 25 33 Rc1/8 +1.3 SB-2570TR DT-8 GP-1
- DRZ235940-08 ) 2 | 235 173 118 94 | 25 33 Rc1/8 +1.0 SB-2570TR DT-8 GP-1
ZCMT080304
- DRZ2496-08 ° 2 24 | 176 | 122 | 96 | 25 35 Rc1/8 +1.1 SB-2570TR DT-8 GP-1 ZOMT080304SP
- DRZ245980-08 ° 2 | 245 177 123 98 | 25 35 Rc1/8 +0.9 SB-2570TR DT-8 GP-1
- DRZ25100-08 ° 2 25 | 180 | 126 | 100 @ 25 35 Rc1/8 +0.8 SB-2570TR DT-8 GP-1
- DRZ2551020-08 @ @ 2 | 255 181 127 102 | 25 36 Rc1/8 +0.7 SB-2570TR DT-8 GP-1
- DRZ26104-08 ° 2 26 | 184 130 | 104 | 25 35 Rc1/8 +0.6 SB-2570TR DT-8 GP-1
- DRZ2651060-08 @ @ 2 | 265 185 131 106 | 25 35 Rc1/8 +0.5 SB-2570TR DT-8 GP-1
$32 - DRZ27108-10 ° 2 27 | 200 141 | 108 | 32 42 Rc1/4 +2.5 SB-4085TR DT-15 GP-2
- DRZ275110-10 ° 2 | 275 201 142 110 | 32 42 Rc1/4 +2.3 SB-4085TR DT-15 GP-2
- DRZ28112-10 ° 2 28 | 204 145 | 112 | 32 42 Rc1/4 +2.2 SB-4085TR DT-15 GP-2 | 2oMT10T304
- DRZ1851140-10 = @ 2 285 204 146 114 32 | 42 Rc1/4 +2.1 SB-4085TR DT-15 GP-2 | ZCMT10T304SP
- DRZ29116-10 ° 2 29 | 208 | 149 | 116 @ 32 42 Rc1/4 +2.0 SB-4085TR DT-15 GP-2
- DRZ2951180-10 = @ 2 | 295 209 150 @118 | 32 42 Rc1/4 +1.8 SB-4085TR DT-15 GP-2
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BORRNING

. Reservdelar
% Métt (mm) Max Spannskruv | Skruvnyckel | Plugg Passande
=§ .offset vandskar
5| 2 adielty e
Beteckning = < @D L1 L2 L3 @d ad1 Rc / g
$32 - DRZ30120-10 ° 30 | 211 | 152 120 |32 |45 | Rcl/4 +17 SB-4085TR DT-15 GP-2
- DRZ3051220-10 ° 2 305 212 153 122 32 |45  Rcl/4 +16 SB-4085TR DT-15 GP-2
- DRZ31124-10 ° 2 31 | 214 155 124 |32 45 | R4 +15 SB-4085TR DT-15 GP-2 ZCMT10T304
- DRZ3151260-10 ° 2 315 216 | 157 126 |32 | 45 Rc1/4 +13 SB-4085TR DT15 GP-2 ZCMT10T3045P
- DRZ32128-10 ° 2 32 | 219 | 160 128 |32 |45 | Rel/4 +12 SB-4085TR DT-15 GP-2
- DRZ3251300-10 ° 2 325 220 161 130 32 |45 | Rcl/4 +1. SB-4085TR DT-15 GP-2
- DRZ33132-12 ° 2 33 |23 | 167 132 |32 |55 | Rcl/4 +29 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ34136-12 ° 2 34 231 172 136 |32 55 | Rcl/4 +2.7 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ35140-12 ° 2 35 | 234 [ 175 140 |32 |55 | Rel/4 +24 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ36144-12 ° 2 3 | 239 180 144 |32 | 55 | Rcl/4 +22 SB-5085TR DT-20 GP-2 ZCMT12T306
- DRZ37148-12 ° 2 37 | 242 | 183 148 |32 |55 | Rel/4 +1.9 SB-5085TR DT-20 GP-2 ZCMT12T3045P
- DRZ38152-12 ° 2 38 | 246 187 152 |32 | 55 | Rcl/4 +17 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ39156-12 ° 2 39 |25 191 156 |32 |55 | Rcl/4 +14 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ40160-12 ° 2 40 | 252 | 193 160 |32 | 55 | Rcl/4 +12 SB-5085TR DT-20 GP-2
S40 - DRZ33132-12 ° 2 33 |23 | 167 132 |40 |55 | Rcl/4 +29 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ34136-12 ° 2 34 241 172 136 | 40 | 55 | Rcl/4 +2.7 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ35140 ° 2 35 | 244 [ 175 140 |40 |55 | Rel/4 +24 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ36144-12 ° 2 36 | 249 180 144 | 40 55 | Rcl/4 +22 SB-5085TR DT-20 GP-2 ZCMT12T306
- DRZ37148-12 ° 2 37 | 252 | 183 148 |40 |55 | Rcl/4 +19 SB-5085TR DT-20 GP-2 ZCMT12T3045P
- DRZ38152-12 ° 2 38 |25 | 187 152 |40 | 55 | Rcl/4 +17 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ39156-12 ° 2 39 | 260 | 191 156 |40 |55 | Rcl/4 +14 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ40160-12 ° 2 40 | 262 | 193 160 | 40 | 55 | Rcl/4 +12 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ41164-15 ° 2 41 | 265 | 196 164 |40 |55 | Rcl/4 +4.0 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ42168-15 ° 2 | 42 | 260 | 200 168 | 40 | 55 | Rcl/4 +3.7 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ43172-15 ° 2 43 | 273 | 204 (172 |40 |55 | Rel/4 +35 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ44176-15 ° 2 44 | 277 | 208 176 | 40 | 55 | Rcl/4 +32 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ45180-15 ° 2 45 | 279 | 210 180 |40 |55 | Rel/4 +30 SB-5085TR DT-20 GP-2 ZCMT150408
- DRZ46184-15 ° 2 | 46 | 287 218 184 |40 | 60 Rc1/4 +2.7 SB-5085TR DT-20 GP-2 ZCMT1504065P
- DRZ47188-15 ° 2 47 | 292 | 223 188 |40 |60 | Rcl/4 +25 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ48192-15 ° 2 48 | 296 | 227 192 |40 | 60 | Rcl/4 +22 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ49196-15 ° 2 49 | 300 | 231 196 |40 | 60 | Rcl/4 +20 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ50200-15 ° 2 50 | 301 | 232 200 |40 | 60 | Rcl/4 +17 SB-5085TR DT-20 GP-2

Rekommenderad skdrdata, de sidan 391 och 392.

Vid bearbetning med offset, minska matningen till mindre &n f = 0,08 mm/varv.
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Magic Drill DRZ

DRZ horrkroppar (borrdjup: 5 x D)

5XD

ad

@d1
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Dimensioner
K Reservdelare
% Max
E Métt (mm) iosf‘flsaitl Spannskruv [Skruvnyckel| Plugg l\:‘lgzzasr'\(gf
5 | 3 radiellt
Beteckning i%: g @D L1 L2 L3 ad ad1 Rc ( ) \g /f%
$32 - DRZ27135-10 ° 2 | 27 | 227 | 168 | 135 | 32 | 42 | Rcl/8 125 SB-2085TR DT-15 GP-2
- DRZ28140-10 ° 2 28 | 232 | 173 | 140 @ 32 42 | Rci/8 122 SB-2085TR DT-15 GP-2
- DRZ29145-10 ° 2 | 29 | 237 | 178 | 145 | 32 | 42 | Rci/8 +2.0 SB-2085TR DT-15 GP-2 | ZoMT10T304
- DRZ30150-10 ° 2 30 | 241 182 150 32 | 45 Rc1/8 +1.7 SB-2085TR DT-15 GP-2 | ZCMT10T304SP
- DRZ31155-10 ° 2 | 31 | 245 | 186 | 155 | 32 | 45 | Rci/8 +15 SB-2085TR DT-15 GP-2
- DRZ32160-10 ° 2 32 | 251 | 192 | 160 @ 32 = 45 | Rcl/8 +12 SB-2085TR DT-15 GP-2
S40 - DRZ33165-12 ° 2 | 33 | 269 | 200 165 | 40 | 55 | Rcl/4 +2.9 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ34170-12 ° 2 | 34 | 275 | 206 170 | 40 = 55 | Rcl/4 +2.7 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ35175-12 ° 2 | 35 | 279 | 210 | 175 | 40 | 55 | Rci/4 +2.4 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ36180-12 ° 2 | 36 | 285 | 216 180 @ 40 55 | Rcl/4 o0 SB-5085TR DT-20 GP-2 | ZcMT12T306
- DRZ37185-12 ° 2 | 37 | 289 | 220 185 40 | 55 Re1/4 +1.9 SB-5085TR DT-20 GP-2 | ZCMT12T304SP
- DRZ38190-12 ° 2 | 38 | 204 | 225 190 | 40 = 55 | Rcl/4 +1.7 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ39195-12 ° 2 | 39 | 209 | 230 | 195 | 40 | 55 | Rcl/4 1.4 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ40200-12 ° 2 | 40 | 302 | 233 200 40 55 | Rcl/4 12 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ41205-15 ° 2 | 41 | 306 | 237 | 205 | 40 | 55 | Rci/4 +4.0 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ42210-15 ° 2 | 42 | 311 | 242 | 210 | 40 55 | Rcl/4 +3.7 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ43215-15 ° 2 | 43 | 316 | 247 | 215 | 40 | 55 | Rci/4 +35 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ44220-15 ° 2 | 44 | 321 | 252 | 220 | 40 55 | Rcl/4 +32 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ45225-15 ° 2 | 45 | 324 | 255 | 225 | 40 | 55 | Rcl/4 +3.0 SB-5085TR DT-20 GP-2 | 20MT150408
- DRZ46230-15 ° 2 | 46 | 333 | 264 230 @40 60 | Rcl/4 +2.7 SB-5085TR DT-20 GP-2 | ZCMT1504065P
- DRZ47235-15 ° 2 | 47 | 339 | 270 | 235 | 40 | 60 | Rci/4 +25 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ48240-15 ° 2 | 48 | 344 | 275 240 @ 40 = 60 | Rci/4 o0 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ49245-15 ° 2 | 49 | 349 | 280 | 245 | 40 | 60 | Rci/4 +2.0 SB-5085TR DT-20 GP-2
- DRZ50250-15 ° 2 | 50 | 351 | 282 250 @ 40 = 60 | Rcl/4 +1.7 SB-5085TR DT-20 GP-2

Rekommenderad skérdata, se sida 391 och 392.

Vid bearbetning med offset, minska matningen till mindre &n f = 0,08 mm/varv.

432 SmiCut AB, Fliderstigen 12, 771 43 Ludvika, tel. 0240-182 30, fax 0240-182 35, info@smicut.se, www.smicut.se




BORRNING

Skardata for olika applikationer

(Material SS1650)

Applikation Plan yta Sned yta Halvcylindrisk yta Halexpansion Konkav yta Forborrat hal Flera lager
“’ &b D
Arbetsstyckets form \ /
Skz‘i(:;ans;tiing)het 80 80 Ej rekommenderat | Ejrekommenderat 80 Ej mojigt Ej mojligt
(7]
[°S
Q Konkav del
Matning . . 0.04 R A
0.08 0.04 Ej rekommenderat | Ej rekommenderat Ej mojligt Ej méjligt
(mm/varv) . .
Kontinuerlig del
0.08
Skarhastighet - o
(m/min) 120 120 120 120 120 Ej méjligt Ej méjligt
N
<
Q Konkav del
Matnin, 0.05 - -
(mm/vargv) 0.1 0.05 0.05 0.05 - - Ej méjligt Ej mojligt
Kontinuerlig del
0.1
Skarvatska Ja Ja Ja Ja Ja - -
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Magic Drill DRZ

Rekommenderad skidrdata DRZ (med skarvitska)

Skarhastighet (m/min)

Matning (mm/varv)

HM-PVD-belagd Hardmetall "
Borrdiameter|
PR905 PR1025 PR830 PR915 PR930 KW10 @D (mm) oD 3D 4D 5D
Standard Standard Standard Standard Standard Standard
Material SU/SP sp SP sp Borrdjup
- 120~220 | % 120~240 120~240 120~220 - 013~015 0.06~0.10 0.06~0.10 0.04~0.08 -
= 120~220 | % 120~240 120~240 120~220 = 016~026 0.08~0.15 0.08~0.15 0.06~0.12 =
Lagkolhaltigt stal
- 120~220 | % 120~240 120~240 120~220 - @27~050 0.08~0.18 0.08~0.15 0.06~0.12 0.05~0.09
- 120~220  120~240 120~240 120~220 - @50~ 0.08~0.18 = 0.08~0.15 | 0.08~0.12 | 0.05~0.09
- 100~160 | % 120~180 120~180 100~160 - @3~015 0.06~0.10 0.06~0.10 0.04~0.08 -
= 100~160 | % 120~180 120~180 100~160 = 016~226 0.08~0.15 0.08~0.15 0.06~0.12 =
Hogkolhaltigt stal
- 100~160 | % 120~180 120~180 100~160 - @27~350 0.08~0.18 0.08~0.15 0.06~0.12 0.05~0.09
= 100~160 | % 120~180 120~180 100~160 = @50~ 0.08~0.18 0.08~0.15 0.08~0.12 0.05~0.09
- 80~140 | % 100~160 100~160 80~140 - @13~015 0.06~0.10 0.06~0.10 0.04~0.08 .
- 80~140 % 100~160 100~160 80~140 - @16~@26 | 0.08~0.15 | 0.08~0.15 | 0.06~0.12 -
Legerat stal
- 80~140 | % 100~160 100~160 80~140 - @27~050 0.08~0.18 0.08~0.15 0.06~0.12 0.05~0.09
= 80~140 % 100~160 100~160 80~140 = @50~ 0.08~0.18 0.08~0.15 0.08~0.12 0.05~0.09
- 70~130 80~150 | * 80~150 70~130 - 013~015 0.04~0.08 0.04~0.08 0.03~0.07 -
= 70~130 80~150 =  80~150 70~130 = 016~026 0.08~0.12 0.06~0.10 0.06~0.08 =
Verktygsstéal
. 70~130 80~150 | * 80~150 70~130 - @27~050 0.08~0.15 0.06~0.12 0.06~0.10 0.04~0.07
- 70~130 80~150 | * 80~150 70~130 - @50~ 0.08~0.15 = 0.06~0.12 | 0.06~0.10 | 0.04~0.07
- % 60~120 70~140 70~140 60~120 - @13~015 0.04~0.08 0.04~0.08 0.03~0.06 -
=  60~120 70~140 70~140 60~120 = 016~026 0.06~0.10 0.06~0.10 0.04~0.08 =
Rostfritt stal
- * 60~120 70~140 70~140 60~120 - @27~350 0.06~0.12 0.06~0.12 0.04~0.10 0.04~0.07
= * 60~120 70~140 70~140 60~120 = @50~ 0.06~0.12 0.06~0.12 0.04~0.10 0.04~0.07
% 100~150 - . - - 100~120 @13~015 0.08~0.12 0.08~0.10 0.06~0.08 .
. % 100~150 - - - - 100~120 @16~@26 | 0.10~0.18 | 0.10~0.15 | 0.08~0.12 -
Grajarn
% 100~150 - - - - 100~120 @27~050 0.10~0.20 0.10~0.18 0.08~0.15 0.06~0.10
% 100~150 = = = = 100~120 @50~ 0.10~0.20 0.10~0.18 0.08~0.15 0.06~0.10
% 80~120 - - - - 80~100 013~015 0.08~0.12 0.08~0.10 0.06~0.08 -
. “ 80~120 = = = = 80~100 016~026 0.10~0.18 0.10~0.15 0.08~0.12 =
Segjarn
% 80~120 - . - - 80~100 @27~050 0.10~0.20 0.10~0.18 0.08~0.15 0.05~0.10
* 80~120 - - - - 80~100 @50~ 0.10~0.20 = 0.10~0.18 | 0.08~0.15 | 0.05~0.10
- - - - - % 200~600 | @13~@15 0.06~0.12 0.06~0.10 0.04~0.08 -
loke-jAmmetall = = = = = % 200~600 = @16-@26 | 0.08~0.18 | 0.08~0.15 | 0.06~0.12 =
(aluminium,
maéssing) - - - - - “ 200~600 | ©@27~@50 0.08~0.20 0.08~0.18 0.06~0.15 0.05~0.10
= = = = = “ 200~600 @50~ 0.08~0.20 0.08~0.18 0.06~0.15 0.05~0.10
- - - - - % 40~70 @13~015 0.05~0.06 0.05~0.06 0.05~0.06 -
§ . - - - - - % 40~70 @16~@26 | 0.05~0.07 | 0.05~0.07 | 0.05~0.07 -
Titanlegering
- - - - - % 40~70 @27~050 0.06~0.08 0.06~0.08 0.06~0.08 0.04~0.05
= = = = =  40~70 @50~ 0.06~0.08 0.06~0.08 0.06~0.08 0.04~0.05

Anvand tillrackligt med skarvatska.

% : 1:a rekommendation

: 2:a rekommendation
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BORRNING

Magic Drill (DRZ) borrhalets bottenform

@D | A | B | C @D | A | B | C @D | A | B | C
13.0 2.1 4.4 0.4 245 3.1 9.2 0.7 39.0 5.7 13.8 0.9
13.5 2.1 4.7 0.4 25.0 3.1 9.4 0.7 40.0 5.7 14.3 0.9
14.0 2.1 4.9 0.4 255 3.1 9.7 0.7 41.0 6.5 14.0 1.0
14.5 2.1 5.2 0.4 26.0 3.1 9.9 0.7 42.0 6.5 14.5 1.0
15.0 2.1 5.4 0.5 26.5 3.1 10.2 0.7 43.0 6.5 15.0 1.0
15.5 2.1 5.7 0.5 27.0 3.1 9.5 0.7 44.0 6.5 15.5 1.0
16.0 2.7 5.3 0.6 275 3.1 9.8 0.7 45.0 6.5 16.0 1.0
16.5 2.7 5.6 0.6 28.0 3.1 10.0 0.7 46.0 6.5 16.5 1.0
17.0 2.7 5.8 0.6 28.5 3.1 10.3 0.7 47.0 6.5 17.0 1.0
17.5 2.7 6.1 0.6 29.0 3.1 10.5 0.7 48.0 6.5 17.5 1.1
18.0 2.7 6.3 0.6 29.5 3.1 10.8 0.7 49.0 6.5 18.0 1.1
18.5 2.7 6.6 0.7 30.0 3.1 11.0 0.7 50.0 6.5 18.5 il
19.0 2.7 6.8 0.7 30.5 3.1 1.3 0.7 51.0 6.5 19.0 11
19.5 2.7 71 0.7 31.0 3.1 11.5 0.8 52.0 6.5 19.5 1.1
20.0 2.7 7.3 0.7 31.5 3.1 11.8 0.8 53.0 6.5 20.0 1.1
20.5 2.7 7.6 0.7 32.0 3.1 12.0 0.8 54.0 8.5 18.5 1.2
21.0 2.7 7.8 0.8 325 3.1 123 0.8 55.0 8.5 19.0 1.2
21.5 3.1 7l 0.6 33.0 5.7 10.8 0.8 56.0 8.5 19.5 1.2
22.0 3.1 7.9 0.6 34.0 5.7 1.3 0.8 57.0 8.5 20.0 1.2
22,5 3.1 8.2 0.6 35.0 5.7 11.8 0.8 58.0 8.5 20.5 1.2
23.0 3.1 8.4 0.6 36.0 5.7 12.3 0.8 59.0 8.5 21.0 1.2
23.5 3.1 8.7 0.6 37.0 5.7 12.8 0.8

24.0 3.1 8.9 0.7 38.0 57 13.3 0.9

@D

Galler for 2 xD,3x D, 4 x D och 5 x D.
Tabellerna géller med standardspénbrytare.

(Varierar fran -0,1 mm till +0,1 mm, beroende pa

material och skérdata).
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Magic Drill DRZ

/

SHE - Justerbara excenterhylsor for DRX och DRZ Magic Drill

D2 L1
aD1 L3

= SIS
a ]
S

ly

N

Matt (mm)
. Diameter Centrumhojd
% justerings- justerings-
Beteckning = @d | D1 | @D2 | L1 L2 L3 L4 omréade omrade
SHE 2025-43 [ ] 20 25 41 43 4 36 3.0 +0.4~-0.2 +0.2~-0.15
2532-48 [} 25 32 49 48 6 38 25 +4.0~-0.2 +0.2~-0.15
3240-53 [} 32 40 58 83 6 43 2.5 +0.4~-0.2 +0.2~-0.15
4050-63 [ ] 40 50 74 63 6 49 3.0 +0.6~-0.2 +0.3~-0.2

SHE-hylsan ar avsedd for Magic Drill (DRZ). Instéliningsavstandet ar for stort for Magic Drill Mini (DRS).

Diameterjustering for roterande Magic Drill

Justeringsomradet motsvarar
mojlig férandring av borrdiametern

Skaftdiameter | Borrdiameter | Just.omrade
ex.) @30 mm borr

@20 213~15 +0.4~-0.2
@25 216~26 +0.4~-0.2
@32 @27~40 +0.4~-0.2

R 0‘30-
@40 ?33~50 +0.6~-0.2 Q/

Centrumhojdjustering pa svarv

Justeringsomradet motsvarar
mojlig férandring av centrumhdéjden

Skaftdiameter | Borrdiameter | Just.omrade
@20 @13~15 +0.4~-0.2
@25 216~26 +0.4~-0.2
@32 @27~40 +0.4~-0.2
@40 @33~50 +0.6~-0.2
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BORRNING

Bruksanvisning (excenterhylsa)

Instéllning av borrdiameter f6r roterande Magic Drill

1. Stall in 6nskat justeringsvarde pa excenterhylsans yttre skala med graderingen i linje mot skruven for kylning (bild 1).
. For att 6ka borrdiametern, vrid excenterhylsan mot plus (+) och fér att minska diametern, vrid den mot minus (-).

. For att vrida excenterhylsan, stick in en insexnyckel i hdlet pa hylsans ytterdiameter, sedan gar det att vrida hylsan.

AN

. Spann fast borren ordentligt genom att dra &t Weldonhallarens framre skruv, som spanns fast direkt pa borrkroppen
genom excenterhylsans 6ppning. Dra &t den bakre skuven Iatt for att inte deformera excenterhylsan (bild 2).

4 I

Bild 1 - Instélining av borrdiameter med +0,4 mm. Bild 2

Bakre skruv (dra &t |att)

Skala for roterande Magic Dirill Framre skruv
(dra at ordentligt)

Skruv for kylning

Observera! Kan enbart anvéndas i Weldonchuck. Skalan pa hylsan &r normala vérden. Kontrollera borrdiametern genom provborrning.

Instéllning av centrumhojd pa svarvar

De flesta problem vid borrning i svarv beror pé avvikelser av centrumhéjden.
Centrumhojden stammer nér kdrnan i borrhalets botten ar ca 0,5 mm i diameter (bild 3).
Justering kravs i féljande fall:

Ingen karna aterstar
Kérndiametern éverstiger 1 mm

1. Stall in borren med ytterskéaret parallellt i férhallande till revolverns x-axel. (Bild 4)

2. Stéll in dnskat justeringsvérde pa excenterhylsans inre skala med graderingen i linje mot skruven for kylning.

3. Om ingen karna &terstar, vrid excenterhylsan mot plus (+) e
och om kérnans diameter &r stérre &n 1 mm, vrid hylsan
mot minus (-).

4. For att vrida excenterhylsan, stick in en insexnyckel i hdlet
p& hylsans ytterdiameter, sedan gar det att vrida
excenterhylsan.

5. Dra ordentligt &t revolverchuckens spéannskruv, som spéanns
pa borren genom excenterhylsans dppning.

OBS! Vid instélining av centrumhéjden kan borrdiametern dndras.
Vi rekommenderar dérfér att man kontrollerar borrdiametern nédr
centrumhdjden stéllts in.
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Magic Drill DRZ -

Magic Drill tor stora diametrar (960~)

- Magic Drill for stora diametrar (6ver 60 mm). Tillverkning pa bestallning.
(For narmare information radfrdga din regionala séljare).

- Borrkropp med kassett (DRZ-CR) for diametrar éver @60 mm.

DRZ-CR

L1
L2
L3
[ I
ol -
8 8|8
Kassett Rc 1/4
5 Reservdelar
X =
g Matt (mm) Max Kassett f?)f?/g:i;f;r Skruvnyckel Frssrnl
S offset vandskar
5 = i svarv ~ \n
) | £ (Radiellt) lole =
Beteckning - < 2D L1 L2 L3 ad @d1 . ~
Ytterskar Innerskéar
S40 - DRZ60180-20CR 2 60 286 | 217 195 40 75 +3,0 SB-60120TR DT-25
DR20CR- = DR20CR-
- DRZ65195-20CR 2 65 296 | 227 | 206 40 75 +1,5 ut IN SB-60120TR DT-25 ZCMT200608
(1 st) (1 st)
- DRZ70210-20CR 2 70 308 | 239 | 220 40 75 +0,2 SB-60120TR DT-25
S50 - DRZ60180-20CR 2 60 286 | 217 195 50 75 +3,0 SB-60120TR DT-25
DR20CR- = DR20CR-
- DRZ65195-20CR 2 65 296 | 227 | 306 50 75 +1,5 ut IN SB-60120TR DT-25 ZCMT200608
(1st) (1 st)
- DRZ70210-20CR 2 70 308 239 @ 220 50 75 +0,2 SB-60120TR DT-25
S50 - DRZ75225-12CR 4 75 330 | 261 225 50 80 | Ingen offset DR12CR- | DR12CR- SB-5085TR DT-20
ut IN ZCMT12T306
- DRZ80240-12CR 4 80 340 27 240 50 80  Ingen offset (2 st) (2 st) SB-5085TR DT-20

Rekommenderad skérdata, se sidan 391 och 392.

Vid bearbetning med offset ska man reducera matningen till mindre an f = 0,08 mm/varv

Vandskar
Sorter
Matt (mm) Vinkel HM-PVD-belagd Hardmetall
Geometri Beteckning A T ad w R 1 PR830 | PR905 | PR915 | PR930 |PR1025] KW10
ZCMT12T306 14,3 | 3,97 5,6 12,8 0,6 7° [ J [ ] [ ] [ ] [ J [ J
ZCMT200608 22,8 6,35 6,5 20,3 0,8 7° [ [ [ ] [ ] [ [
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BORRNING

Reservdelar
Spannskruv  [Skruvnyckel
. &
Beteckning g
For ytterskar
(DR20CR-0UT)
=
HH6 X 12 LW-5
For innerskar
(DR20CR-IN)
HH6 X 12 LW-5

olo

Borrdiameter och skarvatska

Reservdelar

Spannskruv  |Skruvnyckel

ol©

. &
Beteckning S
For ytterskar
(DR12CR-0OUT)
=
HH4 X 12 LW-3
For innerskér
(DR12CR-IN)
HH4 X 12 LW-3

60

50

40

30

20

Méngd skérvétska (liter/min)

0 T T T

50 60 70 80

Borrdiameter (mm)

Visar den erforderliga skdrvédtskeméngden fér invdndig
kylning genom borren.

Riggning av svarven

90

- Eggen pa ytterskaret maste vara riktad parallellt i
forhallande till x-axeln for att garantera en smidig

bearbetning.

- Virekommenderar att man monterar ytterskaret enligt

bild 1, i riktning mot operattren.

(Det kan aven monteras in med 180° vridning.)

Om man arbetar med 2 revolvrar och anvander den
lagre revolvern, ska borren ocksd monteras in med
ytterskaret i riktning mot operatdren. (Det kan &ven

monteras in med 180° vridning).
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Bild.1 Riggning av svarven

Ytterskar
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Magic Drill DRZ

B Anvisningar for Magic Drill i svarv

Instéllining av borrdiametern

Borrdiametern stélls in genom att forflytta borren utmed x-axeln.

I vilken riktning man skall forflytta via x-axeln, beror p& borr- %
kroppens position.

Vill man férstora borrdiametern, maste man flytta den utmed qgfjffne,,s &en
x-axeln mot ytterskaret (bild 2 och 3).
For att minska borrdiametern, férflyttar man i motsatt riktning. '
Ytterskér
Denna forflyttning utmed x-axeln kallar man "offset”. Pa
Borrdiametern far max vara 0,2 mm mindre &n borrkroppens Bild 3 Ytterskéret pekar nedét.

diameter. Annars kan borren fastna i halet (bild 4).

kollision

For den maximala diametern hdmtar man vardena “max. offset Da,
(radiellt)” i tabellen med verktygsmatten. Vardena i tabellen
anger det maximala, radiella forflyttningsvéardet.

., borrdiameter

j ytterskér

Ex: P& en borrkropp med @20 uppgar “max. offset (radiellt)” till
+0,5 mm. Min. offset &r alltid 0,1 mm. Med denna borr kan man

VS
gora ett hal fran @19,8 till @21 mm. \/

Bild 4 Fér mycket minusoffset
(héldiameter mindre &n borrkroppsdiameter).

Kontroll av centrumhéjden

Normalt befinner sig innerskéaret c:a 0,2 mm under spindelns centrumhdjd (bild 5).

spindelns
mitt

Befinner sig revolvern utanfor spindelns centrum s& kan innerskaret justeras till att

z ligga over eller lAngt under centrum. For att det inte ska uppsté nagra problem vid
Bild 5 Borren sedd framifran. bearbetningen, maste darfor innerskaret i forhallande till centrumhojden kontrolleras
och stéllas in mycket noggrant.

Kéman (stdrre &n 0,5 mm i diameter) For att kontrollera centrumhdjden, méater man den resterande kérnan for
borrningen (bild 6). Ar l1aget korrekt instéllt aterstar en karna pa c:a 0,5 mm.

| féljande fall maste centrumhojden korrigeras:
-Om det inte finns n&dgon kéarna kvar
-Om ké&rnans diameter ar stérre &n 1 mm

For att kontrollera instéllningen, borrar man ner c:a 10 mm med en matning pa

mindre an f = 0,Tmm/varv.
Bild 6 Centrumkérna.
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BORRNING

Bild 7

Urflisningar néra
borrcentrum.

Instéllning av centrumhéjden
vid en for liten kdrna

Ké&rnan blir fér liten om innerskaret ligger ovanfér
centrumhojden. Da kravs ovillkorligen en justering,
eftersom vandskarets urflisning uppstar i nérheten av
borrcentrum (bild 7).

Vrid borren 180° (bild 8). Oftast I6ser detta problemen.

Om kérnan blir fér stor efter denna instalining, vrider
man borren 90° moturs (bild 9, ytterskéret pekar nedat).
Justera centrumhojden genom att forflytta borrkroppen
med hjélp av x-axeln.

Efter detta kan man inte langre justera borrdiametern.
Den bésta I6ésningen ar andock att p& nytt stélla in
sjalva revolvern i forhallande till spindelns centrum och
darmed ha mdjlighet att justera borrdiametern.

: S5 o) Ce
Bild 10 ke, O/ﬁ"”fn-s””u .

Innerskaret ligger betydligt
under centrum 90° vridning b3
/
o,
.t.

e/ en,,
RS
\ /

:'l ytterskar

n

innerskar /

Bid 8

"7@%_ innerskdr
Ty Mens )

/
£ spindelns
centrum

spindelns
centrum

innerskar
borr-

centrum
borr-

centrum

innerskar

Forstoring av centrumvyn Forstoring av centrumvyn

Bild 9

Ins,
L7
9@,70/}7/’7/;@ o
P
e, gy Nt
’ M.

T,
iy
Vo, %
innerskar ‘91/*‘6*‘76,,
%
S5
. - \ her
% ©
=3
|

Q:._

ytterskar

Forstoring av centrumvyn

Instéllning av centrumhdjden
vid en for stor karna

Kérnan blir fér stor om innerskaret ligger betydligt under
centrumhojden. Detta férhindrar en god spénavverkning
och spantransport. Darfér maste ovillkorligen en korri-
gering goras.

Vrid borren 90°moturs (bild 10, ytterskaret pekar uppat)
och justera centrumhdjden genom att forflytta borr-
kroppen med hjélp av x-axeln.

Efter detta kan man inte langre justera borrdiametern.
Den basta I6sningen &r andock att pa nytt stlla in sjalva
revolvern i forhallande till spindelns centrum och darmed
ha majlighet att justera borrdiametern.
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Magic Drill

Ett modulsystem (16 mm -21 mm - 3 x D)

4 I

L1
L2
L3
E % ([ 1) S| =
@4/ & ik
RN
Rc
o
Dimensioner
Matt (mm)
Beteckning D | L1 | L2 | L3 Vindskar Skaft
CM50-DRZ1648-06-CNX 16 | 108 77 | 48
CMS50-DRZ1751-06-CNX 17 | 110 79 | 51
ZCMTO06T204 Ett modul-
CMS50-DRZ1854-06-CNX 18 | 113 | 82 54
ZCNT06T204SP system
CM50-DRZ1957-06-CNX 19 116 | 85 | 57
ZCMT06T204SU CM50
CMS50-DRZ2060-06-GNX 20 120 | 89 | 60
CMB50-DRZ2163-06-CNX 21 | 123 | 92 | 63

442 SmiCut AB, Fladerstigen 12, 771 43 Ludvika, tel. 0240-182 30, fax 0240-182 35, info@smicut.se, www.smicut.se




