THE NEW VALUE FRONTIER

% KYOCERG SmiCut

MSRS90

90 fraskropp med spandelanderskar

o [ aga skarkrafter ger minimala vibrationer
o Stabillbearbetning ger lang verktygslivslangd
s 4 skareggar'ger god verktygsekonomi

SmiCut har marknadsfért Kyocera i Sverige sedan 1998
Lang erfarenhet och stort lager i Ludvika innebar
snabba leveranser av &ndamalsenliga verktyg.

Tel. 0240-182 30 - Fax. 0240-182 35 - info@smicut.se - www.smicut.se



MSRS90 Planfras
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M Laga skarkrafter, mindre vibration och utmarkt spanavgang

® Maximalt skardjup 60 mm

60mm

M Spandelande skar ger hog produktivitet

® Jamforelse av skarkrafter
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| Lag skarkraft och minimal vibration

Konkurrent A

MSRS90

Spandelande skar bryter spanorna i mindre
delar och pa sa satt reduceras skarkraften
och vibrationerna vilket ger en effektiv
bearbetning.

Konventionell skaregg MSRS90°

Sekundar skaregg forbattrar
skareggens styrka.

Spandelande skar ger laga skarkrafter och
minimal vibration.

SmiCut AB, Fladerstigen 12, 771 43 Ludvika, tel. 0240-182 30, fax 0240-182 35, info@smicut.se, www.smicut.se



FRASNING

M Vandskar

3 skaror 4 skaror Utan skara

Allman bearbetning
Forstaval

Laga skarkrafter

NB4P

Stark skaregg

@ Lang skarlivslangd med MEGACOAT
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Vandskarssort
MEGACOAT Material
(PVD-belagd)
PR1230 stél
PR1210 gjutjarn
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MSRS90 Planfras
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S| £| £ | £ |oD|ed|odl|ed2| H | E | a | b | S |od3 od4 od5 ed6| G | U (kg)
MSRS 90080R-1-4T-M | @ | 4 | 4 | 1 5 16,5 fig1| 1,4
90080R-2-4TM | @ | 8 | 4 | 2 |80 |27 | 20 | 13 24 | 7 124 31 fig2 | 1,2
= 90080R-4-4T-M | @ | 16 | 4 | 4 9 60 fig3 | 1,5
(0]
§ 90100R-1-6TM | ® | 6 | 6 1 5 16,5 fig.1| 2,3
X
c 90100R-2-6TM | @ | 12 | 6 | 2 |100| 32 | 45 | - 30 | 8 [144] 31 fig2 | 2,1
E 90100R-4-6T-M | O | 24 | 6 | 4 90 60 fig.3| 3,2
90125R-1-8TM | @ | 8 | 8 | 1 16,5 figd | 2,6
12540 | 55 | - | 60 | 33 | 94 | 164 - -
90125R-2-8T-M | O | 16 | 8 | 2 31 fig5| 2,4
MSRS 90160R-1-8T-M | @ | 8 | 8 | 1 16,5 figd | 4,3
160 | 60 | 70 | - | 60 | 33 | 9,4 [16,4
90160R-2-8T-M | O | 16 | 8 | 2 31 fig5 | 4,1
= 90200R-1-10T-M| ® | 10 | 10 | 1 16,5 fig6 | 6,7
o 20060 | - | - | 60|38 | 15 |259
@ 90200R-2-10T-M| O | 20 | 10 | 2 31 fig.7 | 6,6
5 90250R-1-12T-M| @ | 12 | 12 | 1 16,5 fig.6 [12,6
g 250| 60 | - | - | 60 | 38| 15 |259
90250R-2-12T-M| O | 24 | 12 | 2 31 fig.7 [12,5
90315R-1-14T-M | @ | 14 | 14 | 1 16,5 fig.8 | 16,1
31560 | - | - | 60|38 | 15 |259 17 |27 | 22|32 | 25
90315R-2-14T-M| O | 28 | 14 | 2 31 - 16,0

@®: Lagerhalls O Tillverkas efter order
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FRASNING

® Viandskar
. Vinkel MEGACOAT
Matt (mm) 0
Geometri Beteckning 0 hardmetall
A T od re a PR1230 PR1210
SPMT 180616EN-NB3 o o
18 6,35 | 6,8 1,6 11°
SPMT 180616EN-NB4 o ([
SPMT 180616EN-NB3P [ } [ J
3 skaror, laga skarkrafter 18 6,35 6,8 1,6 11°
n SPMT 180616EN-NB4P [ ] [ ]
4 skaror, laga skarkrafter
SPMT 180616EN-V 18 6,35 | 6,8 1,6 11° [} [ }
utan skaror
®:Lagerhalls
@ lakta forsiktighet vid montering av spandelande skar. Antal
B . Antal | Antal | Antal . x
Bl . = - - eteckning = spandelande skér
Det ar viktigt att ett spandelande skar monteras i ratt position. skér | spar | steg NB3(P) NB4(P)
Monteras det fel finns det risk for att hallaren blir skadad.
Den ratta positionen ar lasermarkt i fickan pa hallaren. MSRS _90100R-1-6T 6 3 3
90100R-2-6T | 12 6 2 6 6
90100R-4-6T | 24 12 12
® Reservdelar
Reservdelar
. Monterings- Monterings-
Spannskruv Nyckel Kassett Kassettskruv Nyckel pasta o —
Beteckning ;
D % s v 2| Ty,
% (anvénds endast for /
nedersta raden)
. |MSRS 90080R- O -4T-M HH12x35
§ % |MSRS 90100R- O -6T-M - - -
“|MSRs 90125R- O -8T-M
SB-60120TR TT-25L MP-1
= MSRS 90160R- O -8T-M MAP-1806S | SB-40140TR DT-15 -
T O .
QE) g e rekommen;grz«:rlnspannkraft rekommenderad spannkraft
90315R- O -14T-M 3.5 Nm

Installation av kassett: For att spanna fast kassetten, spann kassettskruven forst, dra sedan at de andra skruvarna.

‘Applicera ett tunt lager monteringspasta (MP-1) pa spannskruven innan den monteras.
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MSRS90 Planfras
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B Rekommenderad skardata

Matning (mm/tand) Skarhastighet (m/min)
Material Forstaval Laga skarkrafter MEGACOAT hérdmetall
NB3+NB4 NB3P-+NB4P PR1230 PR1210
: . . * *
Lagkolhaltigt stal 0,1~0,2~0,25 0,1~0,2~0,25 120-150-220 120-150-220
. * H
Kolstal 0,1~0,2-0,25 0,1~0,2-0,25 100-150-200 100-150-200
- * Y
Legerat stal 0,1~0,15-0,2 0,1~0,15-0.2 100-150-200 100-150-~200
o * %
Verktygsstal 0,1~0,15-0,2 0,1-0,12~0,15 100-150-180 100-150-180
Yo *
Grajarn 0,1~0,2~0,3 0,1~0,2~0,25 100-180-250 100-180-250
% *
Segjarn O,1~0,2~O,25 0,1 ~0,18~0,2 100~180-220 100-180-220
% :Férstaval v<:Andraval
® MSRS90100R-1-6T (hornfrasning)
Material Overhang (mm) Ve (m/min) fz (mm/t) | apxae (mm) | Spanavverkning (cm®/min)
<100 150 0,2 15x80 688
Kolstal 100-200 150 0,2 15x40 344
201< 200 0,1 15x40 229
<100 180 0,2 15x80 825
Gjutjarn 100-200 180 0,2 15x40 413
201< 230 0,1 15x40 264
® MSRS90100R-2-6T (hornfrasning)
Material Overhang (mm) V¢ (m/min) fz (mm/t) | apxae (mm) | Spanavverkning (cm*/min)
<100 150 0,2 30x50 859
Kolstal 100-200 150 0,2 30x30 516
201< 200 0,1 30x25 286
<100 180 0,2 30x50 1031
Gjutjarn 100-200 180 0,2 30x30 619
201< 230 0,1 30x25 329
® MSRS90100R-4-6T (h6rnfrasning)
Material Overhang (mm) Ve (m/min) fz (mm/t) | apxae (mm) | Spanavverkning (cm*/min)
<100 150 0,2 60x20 688
Kolstal 100-200 150 0,2 60x10 344
201< 200 0,1 60x10 229
<100 180 0,2 60x20 825
Gjutjarn 100-200 180 0,2 60x10 413
201< 230 0,1 60x10 264

MSRS90
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FRASNING

B Exempel pa specialverktyg

skivfras

dykfras

hégmatningsfars

konisk fras

bakplaningsfras
igelfras

® Vevaxelfrasning

planfras planfras
vanster hoger

hégmatningsfras 45° planfras

3

dykfras konisk fras skivfras

SmiCut AB, Fladerstigen 12, 771 43 Ludvika, tel. 0240-182 30, fax 0240-182 35, info@smicut.se, www.smicut.se

Olika typer av frasar kan tas fram for att passa era behov.
Fraga oss garna.




MSRS90 Planfras
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M Bearbetningsexempel

GGG45

Industriell detalj
MSRS90100R-1-6T
SPMT180616EN-NB3/NB4
(PR1210)

Vc=150 m/min

ap x ae=6 x 65 mm
fz=0,15mm/t
(Vf=430mm/min)

bearbetad yta

MSRS90(PR1210)

Konkurrent B

20CrMo4

Maskindel
MSRS90125R-1-8T
SPMT180616EN-NB3/NB4
(PR1230)

Vc=200 m/min

ap x ae=10 x 50 mm
fz=0,1mm/t
(Vf=400mm/min)

MSRS90(PR1230)

Konkurrent C

107cm®/min.
Resultat

- MSRS90 férdubblade avverkningen i férhallande till konkurrent B.

- Konkurrent B bearbetade med tva pass (apxae=3x65mm). MSRS90 anvande endast
ett pass.

- Bearbetningstiden reducerades.

(Anvandarens utvardering)

153cm?/min.
Resultat

- MSRS90 forbattrade avverkningen med 30% i forhallande till konkurrent. C.

- Konkurrent C: apxae=5x50mm

- Verktygskostnaden minskade med en tredjedel i forhallande till konkurrent C:s tvahdrnsskar.
MSRS90 minskade maskinkostnaden samtidigt som produktiviteten férbattrades.

(Anvandarens utvardering)

Verktygsstal
(HRC28)

Skeppsdetalj
MSRS90160R-1-8T
SPMT180616EN-NB3/NB4

2000’7]/7,

bearbetad
yta

(PR1230) » 75
Vc=150 m/min

ap x ae=10 x 10~50 mm

fz=0,1mm/t

(Vf=240mm/min)

MSRS90(PR1230)

Konkurrent D

60cm?/min.
Resultat

- MSRS90 dubblerade bearbetningseffektiviteten jamfort med konkurrent D.
- MSRS90 kan 6ka ap dubbelt pa grund av den laga skarkraften.
+ Konkurrent. D: apxae=5x10~50mm

- MSRS90 kan ¢ka ap saval som skarhastighet (Vc=150) vilket resulterar i halverad
bearbetningstid.

(Anvandarens utvardering)

Legerat
. —
konstruktionsstal

Generatordetalj

MSRS90125R-1-8T

SPMT180616EN-NB3/NB4

(PR1230)

Vc=160 m/min 740

ap x ae=10 x 0~20 mm =

fz=0,15mm/t 1; L 2y &
A

(Vf=500mm/min)

MSRS90(PR1230)

Konkurrent E

8 ytor / skaregg
Resultat

- Vandskarlivslangden pa MSRS90 var 1,5 ggr langre an konkurrent E.

- Konkurrent E bearbetade i tva pass (apxae=12x0~10mm) med lag matning (Vf=400mm/min).
MSRS90 6kade skardatan. (bearbetningstiden kortades)

- Konkurrent E orsakde hogt ljud pa grund av hogt skartryck. MSRS90 reducerade skartrycket
och minskade samtidigt ljudnivan.

(Anvéandarens utvardering)
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