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ARNO BORRSKAR

SmiCut

Standardborrspets

D Detta skar &r forsta val for allman bearbetning.
Geometrin ger hdl med hog precision och
god ytfinish. Anvand skirdata enligt tabeller,
132°(D9,5-65) geometrin finns i alla sorter och dimensioner
144° (D66-114) mellan 9,5 mm och 114 mm.
\ Bestéllningsexempel: PE17 HSS5/TIALN

AS-borrspets

Denna geometri kallas for -AS. Utskdrningen
D pa borrspetsen gar dnda in i centrum vilket
\ gor att skéret centrerar battre och ger rakare
hél, samt minskar risken for skarbrott vid
genomgéende hél. Forsta val vid langa hal.
132° Skéret fungerar dven bra vid ldgre matningar
dn vad som anges i tabellerna. Geometrin
\\ finns i TiAIN-belagd HSS5 och AK20 och
dimensioner mellan 9,5 mm och 35 mm.

Bestéllningsexempel: PE17-AS HSS5/TIALN

F-planborrskar

D Detta skar ger ett plant botten och kan
anvédndas i samma borrkroppar som de
6vriga skédren. Halet bor forborras och
endast anvédndas for planing, men kan &dven
anvéndas vid forsdankniing av mindre hal.
Geometrin finns i TiAIN-belagd HSS5 och

\ dimensioner mellan 9,5 mm och 47 mm.
Bestillningsexempel: PE17-F HSS5/TIALN

Sorter

HSS5/TIALN AK20 AK20/TIALN

HSS med 5% Co. Forsta val for K20 HM-sort fér bearbetning av K20 HM-sort fér bearbetning av

bearbetning av alla material. En gjutjarn, ickejarnmetaller, titan- gjutjarn, ickejarnmetaller, titan-

seg sort med lang utslitningstid. legeringar och hardat stal upp till legeringar och hardat stal upp till
55 HRC. 55 HRC.

HSS8/TIALN AK10/TIALN AP40/TIALN

HSS med 8% Co. Tal hdg varme och K10 HM-sort for bearbetning av P40 HM-sort for bearbetning av

ar darfor lamplig vid langa hal och gjutjarn. Anvand endast vid stabil stal. Var segaste hardmetallsort.

material dar hog véarme uppstar. uppspanning.
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