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SOLIDA GANGFRASAR TIAICN

SmiCut
ThreadBurr

Fordelen med ThreadBurr &r att du kan ginga och grada i samma operation. Ingen extra tid
for gradning och forsdnkning. Gradoperationen sker automatiskt vid géngfrésningen vilket
innebér att gradningen fas utan extra kostnad.

Det ar aldrig en nackdel att anvdnda ThreadBurr &ven om du inte utnyttjar den gradande
funktionen. ThreadBurr dr standard pa alla géngfrésar fran SmiCut.

—~ -
-— L
i\

gradning

P

For att fa en fin ingdng och en gradfri gédnga méste du forflytta verktyget skdrkantlangden
(D) in i halet innan du borjar géngoperationen. Ginglangden (L) blir skdrkantldngden (1)
minus en stigning (P).

Dubbel ThreadBurr
Det ar mojligt att f& gdngan gradad péd bigge sidorna. For detta méaste du anvédnda ett
specialverktyg eftersom skédrkantldngden (1) beror pa materialets tjocklek. Tank pa féljande

néir du bestéller ett verktyg for gradning pa bégge sidorna.

W Skirkantlangden (1) ska vara sa ndra som mojligt som tjockleken pé materialet.

1,5xP

gradning

RN

Exempel

M30x3 skérkantlangd 40 mm

40/3=13,3 Antal stigningar
13x3=39,0mm Skarkantlangd (1)

Géngfrasning med NBB2020D39_3.0ISO_AC (I = 39,0 mm) /
gradning
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TIAICN SOLIDA GANGFRASAR

SmiCut

ThreadBurr

gradning

RN

gradning

RN

ingen gradning

RN

Pz

ingen gradning

Genomgaende hal

Du kan alltid anvinda ett standardverktyg for genomgaende hal. Anvind &ndock kortast
mojliga verktyg for att f bésta stabilitet och ekonomi.

Bottenhal

Vid bottenhal &r det viktigt att ha rétt skiarkantlangd (1) pé verktyget for att gdngan ska
bli gradad. Vanligtvis kommer du finna ett passande standardverktyg. Om inte, kapar vi
verktyget till rétt 1angd pa mycket kort tid till en rimlig kostnad. Ténk pé foljande nér du
bestaller ett verktyg for bottenhal.

M Skédrkantlangden (1) ska vara 6nskad génglédngd (L) plus en stigning (P).
B Avkapningslangden (c) maste vara delbart med stigningen (P).

\

avkapning
Exempel

M16x1,5 skarkantlangd 24 mm
Géngfrasning med NB1212D29_1.51SO_AC (L = 29,25 mm)

24 +1,5=255mm Behovlig skarkantlangd (1)
29,25-25,5=3,75mm Maximal avkapning
3,75/15=25 Antal stigningar att kapa av
2x1,5=3,0mm Avkapningslédngd (c)
29,25-3,0=26,25 mm Skarkantlangd (1) efter avkapning
26,25-1,5= 24,75 mm Ganglangd (L) efter avkapning

Du behéver endast kapa av verktyget ifall du vill anvénda gradfunktionen i ett
bottenhal och om det inte finns nagot standardverktyg med passande skarkantlangd.
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GANGFRASNING

SmiCut

M 1) En séker bearbetningsmetod

Minimal risk for haveri eftersom skirkrafterna &r laga
och spanorna &r korta. Om olyckan skulle vara framme
ar arbetsstycket inte forstort eftersom verktyget inte
fastnar d& géngfréasens diameter 4r mindre &n gdngans.

M 2) Gangning i svarbearbetade material

Optimala skdregenskaper gor det mojligt att gangfrésa
material som hirdat stdl upp till HRC 65, titan och
andra svarbearbetade material.

M 3) Hogre kvalité pa gangan

Vid géngfrasning erhalles optimala skaregenskaper
vilket innebar att géngans yta, tolerans, vinkel mm &r av
mycket hogre kvalité 4n med ndgon annan gidngmetod.

M 4) Flexibelt verktyg

Samma verktyg kan anvindas for bade hoger- och
vanstergédnga. Gdngor med olika diametrar kan goras
med samma verktyg sa ldnge stigningen dr densamma.
Samma géngfrés for bottenhal och genomgaende hal.
W, BSPT, PG, NPT, NPTF och NPSF é&r géngprofiler dir
man kan anvidnda samma verktyg for in- och utvindig
ganga.

M 5) Ganga anda ner till botten av halet

Vid géngfrasning erhdlles full gédngprofil dnda ner
i botten av hdalet. Med gingtapp méste man alltid
borra mycket djupare eftersom det ar forst efter den
tredje gingan som gangtappen ger full gingprofil.
Konstruktionsindringar dr mojliga d& man inte beh6ver
ta i beaktande det ldnga borrdjupet.

Fordelar

M 6) Mindre slitage pa maskinspindeln

Géngfrasning dr en mycket skonsam operation for
din verktygsmaskin i jimforelse med gingtapp da
rotationen pa spindeln méste stoppas och reverseras
for varje gdnga.

M 7) Energisnal produktion

Lag energiférbrukning eftersom spindeln ej behéver
stoppas och startas efter varje ginga.

M 8) Gangfrasning i svarv med roterande
verktyg

En snabb metod i forhéllande till gingsvarvning.
Utmérkt spankontroll.

M 9) Gradfri géngning

Ingéngen till gidngan blir gradfri med ThreadBurr.
Géngning och gradning sker i samma operation.
Ingen extra tid for gradning.

M 10) Kortare bearbetningstid

Bearbetningstiden blir kort eftersom gédngan inte
behover fasas dd ThreadBurr redan har tagit bort
graderna. Vid stora diametrar, fina stigningar och ldnga
hal blir tidsvinsten storst i jamforelse med géngtapp.

M 11) Ratt gangdiameter direkt

Pa géngfrasar frdn SmiCut &r medeldiametern uppmétt
optiskt och sedan har man lasermérkt den teoretiska
ytterdiametern pd verktyget vilket gor att ratt
dimension erhélles direkt. Nar verktyget borjar slitas
kan toleransjusteringar goras genom andring i CNC-
programmet.

Gradning av géngan
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GANGFRASNING

.. SmiCut
Ratt diameter

Valj ratt diameter pa géngfrasen

Vid géngfriasning s maste verktygets diameter vara mindre &n géngans diameter. Skélet ar
att gdngan har en stigningsvinkel, men verktyget &ar rakt. Om verktyget &r for stort kommer
det bli en avvikelse pa gidngans profil. Storleken pé avvikelsen beror pa flera faktorer.

1) Géngans diameter
2) Verktygets diameter
3) Profilvinkeln

4) Stigningen

Stor diameter pa gingfrasen jamfort med gingans diameter, liten profilvinkel och stor
stigning. De &r faktorer som ger storre avvikelser.

ingen avvikelse stor avvikelse

Det finns tre satt som hjélper dig vélja ratt storlek pa gangfrasen.

1) SmiCut Katalog
2) SmiCut Online Store, www.smicutstore.se (se sidan 8)
3) SmiProg mjukvara, www.smicut.se (se sidan 9)

Sa har far du ratt gangdiameter

Diametern pa stigningen &r optiskt mitt pd gingfrasar fran SmiCut. Den teoretiska
ytterdiametern dr individuellt lasermérkt pa varje gangfris. Det hiar mattet 4r det du anvéander
i ditt program for att fa rétt diameter pd gdngan.

For grovgédngor hamnar du normalt sett i mitten av toleransen om du anvander virdet som
ar lasermarkt.

Nér det géller fingdngor sd kan gingan bli for trdng eftersom du far en véldigt liten
profilavvikelse (se ovan). I dem har fallen kan du bearbeta gdngan igen efter att ha justerat
diametern i ditt program.

NB1414D33_2.51SO

Gor sa har for att fa en gradfri ganga

Géngfrasar frdn SmiCut (ThreadBurr) ger dig en gradfri gédnga med fin ingéng.
Skarkantldngden &r lasermérkt pa verktyget och informationen finns &ven i var katalog. Det
mattet dr strickan du bor gé in i hélet med fran ytan. Resultatet blir en perfekt ingang till
gangan.
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ONLINE STORE

SmiCut e . . . .
Vélj den mest lampliga gangfrasen

SmiCut Online Store vagleder dig till ratt verktyg

Behover du en géngfris till en specifik gdnga och vill ha hjélp med att hitta rétt verktyg? Ga
in pd www.smicutstore.se for att snabbt fa rekommendationer till passande vektyg.

Exempel: M16 med skérkantldngden 32 mm

1) Vilj "GANGFRASNING (applikation)” pa vinstra sidan
2) Vélj "M - Metrisk grov”

3) Vilj "M16”

4) Vilj vilken typ av verktyg du vill ha, t.ex. "utan kylkanal”

P4 sidan ska du nu se alla solida géngfréasar utan kylkanal som kan tillverka en grov M16-
gidnga. Av dem hér verktygen s véljer du en som minst har skédrkantlingden 32 mm.
Skarkantldngden finns i artikelnumret (se information om ”kodnyckel”). Det mest lampliga
verktyget i det hér fallet &r NB1212D35 2.0ISO_AC. Klicka pé artikelnumret om du vill ha
komplett information om dimensionerna.

Dukan dventillverka gdingan med en géngfrés med mindre diameter eller ldngre skdrkantlédngd.
Men det kan innebéra ldngre bearbetningstid och/eller simre skiregenskaper. Ibland véljer
du det eftersom du kanske redan har verktyget hemma, priset ar ldgre, eller sa vill du ha ett
verktyg som kan tillverka géngor i olika storlekar.

Anvand SmiProg for att berdkna bearbetningstiden och skiregenskaperna for de olika
verktygen. (se nésta sida)

ey, SmiCut Online Store info@smicut se
tel. +46 240 182 30
= Not logged in Logga in | Hem | Information ssk (C_—)a]

GANGFRASNING (applikation) Products > GANGFRASNING (applikation) >> M - Metrisk grov >> M16 > utan kylkanal

INVANDIG GANGNING

Vi M oy SOLIDA GANGFRASAR

m

M2

W8 utan kylkanal
w2
M3 AC
fesed TIAICN-belagd
L] Hardmetall micrograin -
VB Tolerans -‘VV\M.‘“".‘.'I
Frésens teoreiska yterdiametr (T P
ar lasermarkt pa verklyget A ~l.l"'|!!!\m\
Skaft

Cylindrisk hé, DING535 HA
MIB Sparutfdrande

== 15° hogerspiral
Anviéindningsomrade
Ganglrasning av alla lyper av stal

na
CANCIRASRORPAR FOR VANDSIAR Alla nedstaende verktyg kan gdra den valda gangan/profilen. For att fa basta prestanda, valj verktyget med den storsta diametern
med en ficks
X Artikal Specifikation
20
Y NB1010C23 20180 AT Sabd Gangfrés, M4 (1.5xD)
Va0 NB1OTOC31 201S0 AC Said Gangfras, M4 (240)
w36 NB1010C37 20130 AC Soid Ganglras, M4 (2.5xD)
e NBZ12C51 20150 AC 50k Ginglrés, M16 (3x0)
Man
b NB1212027 20180 AC Solid Gangfras, M16 (1.5xD)
w4 NB1212035 20180 AC Sokd Ginglrie, M16 (2x0)
SERIE2 NR1212043 20180 AC Soid Gangfris, M16 (2 5xD)
SERIE 3
M - Metrisk fin
UNC - Unified
UNF - Unified
UNEF - Unified

UN - Konstant stgning
G - Whitworth rérganga
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SMIPROG

Mjukvara for gangfrasning

SmiCut

SmiProg gor det enkelt att gédngfrasa

Ange styrsystem, material, gdngtyp, gidngdiameter, stigning och géngldngd. Programmet Vilj bland
foreslar passande verktyg. Vélj ett och du far rekommenderad skérdata, den tid det tar att

: I . essa sprak
gora gdngan samt CNC-program. Programmet &r gjort i excel och dr mindre dn 500kb trots d P

att det inneh&ller 22 olika sprak. SmiProg laddas kostnadsfritt ner frén www.smicut.com Baskiska
Danska
SmiProg videoserie Engelska
Estniska
Lér dig hur man anvdnder SmiProg och véra géngfrésar pa bésta sétt. Foljande filmer finns Finska
tillgéingliga. Fler delar kommer att laddas upp i framtiden. Franska
Italienska
Del 1: Introduktion Japanska
Del 2: Grundldggande funktioner Kinesiska (forenklad)
Del 3: ThreadBurr och ratt gdngdiameter Kinesiska (traditionell)
Koreanska
Nederldndska
Norska
Polska
Portugisiska
Ruménska
Ryska
Spanska
Svenska
Tjeckiska
Tyska
Ungerska
Kodnyckel
NB| 10|10 | D |23 ||1.5 |ISO| | AC
typ av fras ‘ skardiameter skarkantlangd gangprofil
skaftdimension antal skar stigning hardmetallsort
N = invéndig gangning
E = utvéndig gangning
X = in- och utvandig géngning
B = gradning C = 3-skarig
BB = gradning pa tva sidor D = 4-skarig
F = fasning E = S-skarig
S =med en tand F = 6-skarig
M = med tva tdnder
K = invéndig kylkanal
T = invandig radiell kylkanal

SmiCut AB, Fldderstigen 12, 771 43 Ludvika, tel. 0240-182 30, info@smicut.se, www.smicut.com 9
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SKARDATA Gangfrasning

SmiCut

Skarhastighet (V) och materialfaktor (F )

Hardhet Brottstyrka Skarhastighet Materialfaktor
MATERIAE HB N/mm2 (V<) m/min (Fm)
Stal Lag kolhalt, C < 0,25% <120 <400 150 -200 1,2
Medel kolhalt, C < 0,55% <200 <700 120-170 11
Hog kolhalt, C < 0,85% < 250 < 850 110-150 1,0
Laglegerat <250 <850 100 - 140 1,0
Hoglegerat <350 <1200 70-110 0,9
Hardat, HRC < 45 60 -100 0,8
Hardat, HRC < 55 30-60 0,7
Hardat, HRC < 65 20-40 0,6
Gjutjarn Grajarn <150 <500 130-180 1,2
Grajarn <300 <1000 100-150 11
Segjarn, aducergods <200 <700 100 - 150 1,0
Segjarn, aducergods <300 <1000 80-120 0,9
Rostfria stal Rostfria automatstal < 250 < 850 130-180 1,0
Austenitiska < 250 < 850 90 - 140 0,9
Ferritaustenitiska < 300 <1000 80-120 0,8
Titan Olegerat <200 <700 60 - 80 0,8
Legerat <270 <900 50-70 0,7
Legerat < 350 <1250 30-50 0,6
Nickel Olegerat <150 <500 80-120 0,8
Legerat <270 <900 60 - 80 0,7
Legerat < 350 <1250 50-70 0,6
Koppar Olegerat <100 < 350 150 - 250 1,0
Massing, brons <200 <700 130-180 1,0
Brons, hég brottstyrka <470 <1500 60 - 80 0,8
Aluminium Olegerat <100 < 350 500 - 900 1,4
Legerat, Si < 0.5% <150 <500 400 - 800 1,3
Legerat, Si < 10% <120 <400 300-500 1,2
Legerat, Si > 10% <120 <400 200 - 400 1.1
Inconel 718 <370 50-70 0,6
Grafit 300 - 500 1,0

Ingreppsfaktor (F )

L/d=1,0 1,75 1,59 1,45 1,31 1,20 1,09 0,99 0,90 0,82
L/d=1,25 1,52 1,38 1,25 1,14 1,04 0,94 0,86 0,78 0,70
L/d=15 1,31 1,20 1,09 0,99 0,90 0,82 0,74 0,67 0,61
L/d=1,75 1,20 1,09 0,99 0,90 0,82 0,74 0,67 0,61 0,56
L/d=20 1,09 0,99 0,90 0,82 0,74 0,67 0,61 0,56 0,51
L/d=225 0,99 0,90 0,82 0,74 0,67 0,61 0,56 0,51 0,46
L/d=25 0,90 0,82 0,74 0,67 0,61 0,56 0,51 0,46 0,42
L/d=30 0,78 0,70 0,64 0,58 0,53 0,48 0,44 0,40 0,36
L/d=35 0,67 0,61 0,56 0,51 0,46 0,42 0,38 0,35 0,31
L/d=4,0 0,61 0,56 0,51 0,46 0,42 0,38 0,35 0,31 0,29
startpunkt kompensering pa ingang gangfréasning utgang kompensering av

000000

1 O SmiCut AB, Fladerstigen 12, 771 43 Ludvika, tel. 0240-182 30, info@smicut.se, www.smicut.com


mailto:info@smicut.se
www.smicut.com

Géngfrasning SKARDATA

Diameterfaktor (F ) Exempel
d Diam?;g';fakw M24x3,0 ganglingd 36 mm
15 0,010 Kolstal, upp till 400 N/mm?2
o ore Gangfrasning med NB1616C40 3.01SO AC
4,0 0,019 B=054x3=1,62mm
5,0 0,024
6,0 0,028 B/d =1,62/16 = 0,10
8,0 0,036
A S L/d = 36/16 = 2,25
12,0 0,052 Fz=1,2x0,61x0,067 = 0,049
14,0 0,060
16,0 0,067 n = (160 x 1000) / (m x 16) = 3183 varv/min
200 0062 VID = 0,049 x 3 x 3183 = 468 mm/min
gg'g 8’122 Vid = 468 x (24-16) / 24 = 156 mm/min
40,0 0.156 T =(278 x 24) / 468 = 14 sekunder
B=0,54xP
D = gangans diameter (mm) r

F.=F xF xF, L= gé‘ngans I.éngd (mm) L
d = frésens diameter (mm) L

B = géngans profildjup (mm)

n= “xd P = gangstigningen (mm)
z = antal skar
F, = matning / tand (mm/tand)

n = varvtal (varv/min)

V_ = skérhastighet (m/min)
V. =V_x (D-d) V., = matning vid gdngans @ (mm/min)
V., = matning i frasens centrum (mm/min)
T = tid att frasa gangan (sekunder)

Hardmetallsorter

Micrograin hardmetall med TiAlCN-beldggning. Micrograin hardmetall med TiAIN-beléggning.
AC Allroundsort med 1&g friktion. FC Allroundsort som tal hog varme.

Anviand skérdata enligt tabeller. Anvand skérdata enligt tabeller.

SmiCut AB, Fladerstigen 12, 771 43 Ludvika, tel. 0240-182 30, info@smicut.se, www.smicut.com 1 1
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SOLIDA GANGFRASAR TIAICN
SmiCut
ThreadBurr

AC

TIAICN-belagd

Hardmetall micrograin

Tolerans

Frasens teoretiska ytterdiameter ar
lasermarkt pa verktyget.

Skaft

Cylindrisk h6, DIN6535 HA
Sparutférande

15° hégerspiral
Anvindningsomrade
Géngfrasning av alla typer av stal

M METRISK

Stigning INVANDIG Pris/st

mm i Artikel a SEK

0,4 M2 (1,5xD) NB04015C3_0.4ISO_AC 4 1.5 3 3,4 50 1277,00
0,4 M2 (2xD) NB04015C4_0.41ISO_AC 4 1.5 3 4,6 50 1405,00
0,45 M2,2 (1,5xD) NB04016C3_0.45ISO_AC 4 1,65 3 3,82 50 1277,00
0,45 M2,2 (2xD) NB04016C5_0.45ISO_AC 4 1,65 3 517 50 1405,00
0,45 M2,5 (1,5xD) NB04019C4_0.45I1SO_AC 4 1,9 3 4,27 50 1277,00
0,45 M2,5 (2xD) NB04019C5_0.45I1SO_AC 4 1,9 3 5,62 50 1405,00
0,5 M3 (1,5xD) > M3,5 NB04023C5_0.5I1SO_AC 4 2,3 3 5,25 50 1277,00
0,5 3(2xD) = M3,5 NB04023C6_0.5I1SO_AC 4 2,3 3 6,75 50 1405,00
0,5 3(2,5xD) =M3,5 NB04023C8_0.5ISO_AC 4 2,3 3 8,25 50 1545,00
0,5 M3 (1,5xD) = M3,5 NB06023C5_0.5ISO_AC 6 2,3 3 525 63 1484,00
0,5 3(2xD) = M3,5 NB06023C6_0.5I1SO_AC 6 2,3 3 6,75 63 1633,00
0,5 3(2,5xD) > M3,5 NB06023C8_0.5ISO_AC 6 2,3 3 8,25 63 1795,00
0,5 = M5 NB04038C10_0.5ISO_AC 4 3,8 3 10,75 50 1405,00
0,5 > M5 NB06038C10_0.5ISO_AC 6 3,8 3 10,75 63 1633,00
0,6 M3,5 (1,5xD) NB04026C6_0.6ISO_AC 4 2,6 3 6,3 50 1277,00
0,6 M3,5 (2xD) NB04026C8_0.6ISO_AC 4 2,6 3 8,1 50 1405,00
0,7 M4 (1,5xD) NB0403C7_0.7ISO_AC 4 3 3 7,35 50 1277,00
0,7 4 (2xD) NB0403C8_0.7ISO_AC 4 3 3 8,75 50 1405,00
0,7 4(2,5xD) NB0403C10_0.71ISO_AC 4 3 3 10,85 50 1545,00
0,7 4 (1,5xD) NB0603C7_0.7ISO_AC 6 3 3 7,35 63 1484,00
0,7 4 (2xD) NB0603C8_0.7ISO_AC 6 3 3 8,75 63 1633,00
0,7 M4 (2,5xD) NB0603C10_0.7ISO_AC 6 3 3 10,85 63 1795,00
0,75 M4,5 (1,5xD) > M5 NB04034C7_0.75I1SO_AC 4 3,4 3 7,87 50 1277,00
0,75 M4,5 (2xD) = M5 NB04034C10_0.75ISO_AC 4 3,4 3 10,12 50 1405,00
0,75 = M6 NB06045C10_0.75ISO_AC 6 4,5 3 10,87 63 1484,00
0,75 > Mé NB06045C16_0.75ISO_AC 6 4,5 3 16,87 63 1633,00
0,8 5(1,5xD) NB04038C8_0.81ISO_AC 4 3,8 3 8,4 50 1277,00
0,8 5(2xD) NB04038C10_0.8ISO_AC 4 3.8 3 10,8 50 1405,00
0,8 5(2,5xD) NB04038C13_0.81SO_AC 4 3,8 3 13,2 50 1545,00
0,8 5(1,5xD) NB06038C8_0.8ISO_AC 6 3,8 3 8,4 63 1484,00
0,8 5(2xD) NB06038C10_0.81SO_AC 6 3,8 3 10,8 63 1633,00
0,8 5(2,5xD) NB06038C13_0.81ISO_AC 6 3,8 3 13,2 63 1795,00

1 6(1,5xD) = M8 NB06045C10_1.0I1SO_AC 6 4,5 3 10,5 63 1484,00

1 6 (2xD) > M8 NB06045C13_1.0ISO_AC 6 4,5 3 13,9 63 1633,00

1 6(2,5xD) = M8 NB06045C16_1.0ISO_AC 6 4,5 3 16,5 63 1795,00

1 6 (3xD) > M8 NB06045C19_1.0ISO_AC 6 4,5 3 19,5 63 1975,00

1 > M8 NB0606C10_1.01SO_AC 6 6 3 10,5 63 1484,00

1 > M8 NB0606C13_1.01SO_AC 6 6 3 13,5 63 1633,00

1 > M10 NB0808D10_1.0I1SO_AC 8 8 4 10,5 63 1707,00

1 = M10 NB0808D13_1.0I1SO_AC 8 8 4 18,5 63 1878,00

1 =M10 NB0808D17_1.01SO_AC 8 8 4 17,5 63 2066,00

1 =M12 NB1010E14_1.01SO_AC 10 10 5 14,5 76 2389,00

1 =M12 NB1010E19_1.0ISO_AC 10 10 5 19,5 76 2627,00

1 > M14 NB1212F15_1.01SO_AC 12 12 6 15,5 83 2804,00

1 = M14 NB1212F21_1.0ISO_AC 12 12 6 21,5 83 3086,00
1,25 M8 (1,5xD) > M10 NB0606C14_1.25ISO_AC 6 6 3 14,37 63 1484,00

1 2 SmiCut AB, Fladerstigen 12, 771 43 Ludvika, tel. 0240-182 30, info@smicut.se, www.smicut.com



mailto:info@smicut.se
www.smicut.com

TIAICN SOLIDA GANGFRASAR

fortsattning SmiCut
M METRISK
Stigning INVANDIG Pris/st
mm i Artikel a SEK
1,25 M8 (2xD) =M10 NB0606C18_1.25I1SO_AC 6 6 3 18,12 63 1633,00
1,25 M8 (2,5xD) > M10 NB0606C21_1.25I1SO_AC 6 6 3 21,87 63 1795,00
1,25 M8 (3xD) >M10 NB0606C25_1.25I1SO_AC 6 6 3 25,62 76 1975,00
1,5 M10 (1,5xD) > M12 NB08075C17_1.5ISO_AC 8 7,5 3 17,25 63 1878,00
1,5 M10 (2xD) >M12 NB08075C21_1.5ISO_AC 8 7,5 3 21,75 76 2066,00
1,5 M10 (2,5xD) >M12 NB08075C27_1.5ISO_AC 8 7,5 3 27,75 76 2270,00
1,5 M10 (3xD) >M12 NB08075C32_1.5ISO_AC 8 7.5 3 32,25 76 2499,00
1,5 = M14 NB1010D17_1.5ISO_AC 10 10 4 17,25 76 2389,00
1,5 =M14 NB1010D23_1.5ISO_AC 10 10 4 23,25 76 2627,00
1,5 > M16 NB1212E15_1.5I1SO_AC 12 12 5 15,75 83 2548,00
1,5 >M16 NB1212E21_1.5I1SO_AC 12 12 5 21,75 83 2804,00
1,5 > M16 NB1212E29_1.5I1SO_AC 12 12 5 29,25 83 3086,00
1,5 > M20 NB1616F18_1.5ISO_AC 16 16 6 18,75 89 3668,00
1,5 > M20 NB1616F26_1.5ISO_AC 16 16 6 26,25 89 4035,00
1,5 > M20 NB1616F35_1.5ISO_AC 16 16 6 35,25 100 4436,00
1,75 M12 (1,5xD) NB0808C20_1.75ISO_AC 8 8 3 20,12 76 1878,00
1,75 M12 (2xD) NB0808C27_1.75ISO_AC 8 8 3 27,12 76 2066,00
1,75 M12 (1,5xD) NB1009C20_1.75ISO_AC 10 9 3 20,12 76 2389,00
1,75 M12 (2xD) NB1009C27_1.75I1SO_AC 10 9 3 27,12 76 2627,00
1,75 M12 (2,5xD) NB1009C32_1.75I1SO_AC 10 9 3 32,37 100 2888,00
1,75 M12 (3xD) NB1009C37_1.75ISO_AC 10 9 3 37,62 100 3178,00
2 M14 (1,5xD) >M18 NB1010C23_2.0ISO_AC 10 10 3 23 76 2389,00
2 M14 (2xD) >M18 NB1010C31_2.01ISO_AC 10 10 3 31 100 2627,00
2 M14 (2,5xD) >M18 NB1010C37_2.01ISO_AC 10 10 3 37 100 2888,00
2 M16 (1,5xD) >M18 NB1212D27_2.01SO_AC 12 12 4 27 83 2804,00
2 M16 (2xD) >M18 NB1212D35_2.01ISO_AC 12 12 4 35 100 3086,00
2 M16 (2, 5xD) >M18 NB1212D43_2.01ISO_AC 12 12 4 43 100 3392,00
2 M16 (3xD > M18 NB1212C51_2.0ISO_AC 12 12 3 51 100 3733,00
2 > M20 NB1616E29_2.0I1SO_AC 16 16 5 29 89 4035,00
2 > M20 NB1616E39_2.01SO_AC 16 16 5 39 100 4436,00
2 > M24 NB2020F43_2.0ISO_AC 20 20 6 43 100 5574,00
2 > M24 NB2020F57_2.0ISO_AC 20 20 6 57 120 6131,00
2,5 M18 (1,5xD) NB1212C31_2.5ISO_AC 12 12 3 31,25 100 3086,00
2,5 M18 (2xD) NB1212C38_2.5ISO_AC 12 12 3 38,75 100 3392,00
2,5 M18 (2,5xD) NB1212C48_2.5ISO_AC 12 12 3 48,75 100 3733,00
2,5 M20 (1,5xD) NB1414D33_2.5ISO_AC 14 14 4 33,75 89 3486,00
2,5 M20 (2xD) NB1414D43_2.5I1SO_AC 14 14 4 43,75 100 3833,00
2,5 M20 (2,5xD) NB1615D53_2.5ISO_AC 16 15 4 53,75 120 4436,00
2,5 M20 (3xD) NB1615C63_2.5ISO_AC 16 15 3 63,75 120 4880,00
3 M24 (1,5xD) > M30 NB1616C40_3.01ISO_AC 16 16 3 40,5 100 4035,00
3 M24 (2xD) = M30 NB1616C52_3.01ISO_AC 16 16 3 52,5 120 4436,00
3 M24 (2,5xD) > M30 NB1818C64_3.01SO_AC 18 18 3 64,5 130 5160,00
3 > M30 NB2020D46_3.0ISO_AC 20 20 4 46,5 120 5160,00
3 > M30 NB2020Dé61_3.01ISO_AC 20 20 4 61,5 150 6131,00
35  M30(1,5xD) NB2020C50_3.5ISO_AC 20 20 3 5075 120 5574,00
3,5 M30 (2xD) NB2020C64_3.5ISO_AC 20 20 3 64,75 150 6131,00
3,5 M30 (2,5xD) NB2020C78_3.5ISO_AC 20 20 3 78,75 150 6744,00
4 M36 (1,5xD) > M42 NB2020C58_4.0ISO_AC 20 20 3 58 150 6131,00
M METRISK (utvéndig)
Stigning UTVANDIG Pris/st
mm Artikel a SEK
1,0 EB1010E21_1.0ISO_AC 10 10 5 21,5 76 2888,00
1,5 EB1212E26_1.5ISO_AC 12 12 5 26,25 83 3392,00
2,0 EB1616E35_2.01ISO_AC 16 16 5 35 100 4880,00
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SmiCut

UNIFIED

Stigning INVANDIG Pris/st

UNC

TPI

Artikel

SEK

64 No. 2 (1,5xD) NB04017C3_64UN_AC 4 1.7 3 3,77 50 1405,00
64 No. 2 (2xD) NB04017C5_64UN_AC 4 1,7 3 4,96 50 1545,00
56 No. 2 (1,5xD) NB04016C3_56UN_AC 4 1,6 3 3,86 50 1277,00
56 No. 2 (2xD) NB04016C5_56UN_AC 4 1,6 3 5,22 50 1405,00
56 No. 3 (1,5xD) NB04019C4_56UN_AC 4 1,9 3 4,31 50 1405,00
56 No. 3 (2xD) NB04019C5_56UN_AC 4 1.9 3 5,67 50 1545,00
48 No. 3 (1,5xD) NB04019C4_48UN_AC 4 1,9 3 4,5 50 1277,00
48 No. 3 (2xD) NB04019C5_48UN_AC 4 1.9 3 5,56 50 1405,00
48 No. 4 (1,5xD) NB04021C5_48UN_AC 4 2,1 3 5,03 50 1405,00
48 No. 4 (2xD) NB04021C6_48UN_AC 4 2,1 3 6,61 50 1545,00
44 No.5 (1,5xD) NB04024C5_44UN_AC 4 2,4 3 5,48 50 1405,00
44 No.5 (2xD) NB04024C7_44UN_AC 4 2,4 3 7,22 50 1545,00
40 No. 4 (1,5xD) NB04021C5_40UN_AC 4 2,1 3 5,4 50 1277,00
40 No. 4 (2xD) NB04021C6_40UN_AC 4 2,1 3 6,67 50 1405,00
40 No.5 (1,5xD) NB04023C5_40UN_AC 4 2,3 3 54 50 1277,00
40 No.5 (2xD) NB04023C7_40UN_AC 4 2,3 3 7,3 50 1405,00
40 No.5 (2,5xD) NB04023C8_40UN_AC 4 2,3 3 8,57 50 1545,00
40 No.6 (1,5xD) NB04026C6_40UN_AC 4 2,6 3 6,03 50 1405,00
40 No.6 (2xD) NB04026C8_40UN_AC 4 2,6 3 7,94 50 1545,00
36 No.8 (1,5xD) NB04031C7_36UN_AC 4 3.1 3 7,41 50 1405,00
36 No.8 (2xD) NB04031C9_36UN_AC 4 3,1 3 9,53 50 1545,00
32 No.6 (1,5xD) NB04025C6_32UN_AC 4 2,5 3 6,75 50 1277,00
32 No.6 (2xD) NB04025C8_32UN_AC 4 2,5 3 8,33 50 1405,00
32 No.6 (2,5xD) NB04025C10_32UN_AC 4 2,5 3 9,92 50 1545,00
32 No.8 (1,5xD) NB0403C7_32UN_AC 4 3 3 7,54 50 1277,00
32 No.8 (2xD) NB0403C9_32UN_AC 4 3 3 9,13 50 1405,00
32 No.8 (2,5xD) NB0403C11_32UN_AC 4 3 3 11,51 50 1545,00
32 No.10 (1,5xD) NB04036C8_32UN_AC 4 3,6 3 8,33 50 1405,00
32 No.10 (2xD) NB04036C10_32UN_AC 4 3,6 3 10,72 50 1545,00
32 NB0606D13_32UN_AC 6 6 4 131 63 1484,00
28 No.12 (1,5xD) NB0404C9_28UN_AC 4 4 3 9,52 50 1405,00
28 No.12 (2xD) NB0404C12_28UN_AC 4 4 3 12,25 50 1545,00
28 1/4(1,5xD) NB0605C10_28UN_AC 6 5 3 10,43 63 1633,00
28 1/4 (2xD) NB0605C14_28UN_AC 6 5 3 14,06 63 1795,00
28 NB0808D17_28UN_AC 8 8 4 17,69 63 1878,00
24 No.10 (1,5xD) NB04036C9_24UN_AC 4 3,6 3 9 50 1277,00
24 No.10 (2xD) NB04036C11_24UN_AC 4 3,6 3 11,1 50 1405,00
24 No.10 (2,5xD) NB04036C13_24UN_AC 4 3,6 3 13,23 50 1545,00
24 No.12 (1,5xD) NB0404C10_24UN_AC 4 4 3 10,05 50 1277,00
24 No.12 (2xD) NB0404C12_24UN_AC 4 4 3 12,17 50 1405,00
24 No.12 (2,5xD) NB0404C15_24UN_AC 4 4 3 15,35 50 1545,00
24 5/16 (1,5xD) NB0606C13_24UN_AC 6 6 3 13,23 63 1633,00
24 5/16 (2xD) NB0606C17_24UN_AC 6 6 3 17,46 63 1795,00
24 3/8(1,5xD) NB08076C15_24UN_AC 8 7,6 3 15,33 63 2066,00
24 3/8 (2xD) NB08076C20_24UN_AC 8 7,6 3 20,64 76 2270,00
20 174 (1,5xD) NB06045C10_20UN_AC 6 4,5 3 10,8 63 1484,00
20 /4 (2xD) NB06045C14_20UN_AC 6 4,5 3 14,6 63 1633,00
20 1/4.(2,5xD) NB06045C17_20UN_AC 6 4,5 3 17,15 63 1795,00
20 7116 (1,5xD) NB0808C18_20UN_AC 8 8 3 18,41 63 2066,00
20 7116 (2xD) NB0808C23_20UN_AC 8 8 3 23,5 76 2270,00
20 172 (1,5xD) NB1010D21_20UN_AC 10 10 4 20,96 76 2627,00
20 172 (2xD) NB1010D27_20UN_AC 10 10 4 27,31 76 2888,00
20 NB1212E28_20UN_AC 12 12 5 28,57 83 3086,00
18 5/16 (1,5xD) NB06058C13_18UN_AC 6 58 3 13,41 63 1484,00
18 5/16 (2xD) NB06058C17_18UN_AC 6 58 3 17,64 63 1633,00
18 516 (2,5xD) NB06058C21_18UN_AC 6 58 3 21,87 63 1795,00
18 9716 (1,5xD) NB1010D23_18UN_AC 10 10 4 23,28 76 2627,00
18 9/16 (2xD) NB1010D30_18UN_AC 10 10 4 30,34 100 2888,00
18 5/8 (1,5xD) NB1212D26_18UN_AC 12 12 4 26,11 83 3086,00
18 5/8 (2xD) NB1212D33_18UN_AC 12 12 4 33,16 100 3392,00

14

SmiCut AB, Fldderstigen 12, 771 43 Ludvika, tel. 0240-182 30, info@smicut.se, www.smicut.com



mailto:info@smicut.se
www.smicut.com

TIAICN SOLIDA GANGFRASAR

SmiCut

fortsattning
UN UNIFIED
Stigning )\ c INVANDIG Pris/st
TPI Artikel SEK
16 3/8 (1,5xD) NB0606C16_16UN_AC 6 6 3 16,67 63 1484,00
16 3/g (2xD) NB0606C21_16UN_AC 6 6 3 2143 63 1633,00
16 3/8 (2,5xD) NB0807C26_16UN_AC 8 7 3 26,19 76 2270,00
16 3/4(1,5xD) NB1212D31_16UN_AC 12 12 4 30,96 100 3086,00
16 3/4 (2xD) NB1212D40_16UN_AC 12 12 4 40,48 100 3392,00
16 NB1616E35_16UN_AC 16 16 5 3572 100 4436,00
14 7/16(1,5xD) NB0808C19_14UN_AC 8 8 3 19,05 63 1878,00
14 7116 (2xD) NB0808C24_14UN_AC 8 8 3 2449 76 2066,00
14 7/16(2,5xD) NB0808C30_14UN_AC 8 8 32994 76 2270,00
14 7/8 (1,5xD) NB1616E35_14UN_AC 16 16 5 3538 100 4436,00
14 718 (2xD) NB1616E46_14UN_AC 16 16 5 46,26 120 4881,00
13 172 (1,5xD) NB0808C22_13UN_AC 8 8 3 2247 76 1878,00
13 12 (2xD) NB0808C28_13UN_AC 8 8 3 2833 76 2066,00
13 172 (2,5xD) NB10093C34_13UN_AC 0 93 3 3419 100 2888,00
12 916(1,5xD) NB1010C24_12UN_AC 10 10 3 2434 76 2389,00
12 916 (2xD) NB1010C30_12UN_AC 10 10 3 3069 100 2627,00
12 NB1616E43_12UN_AC 16 16 5 43,39 100 4436,00
11 5/g (1,5xD) NB1010C26_11UN_AC 10 10 3 2655 76 2389,00
11 5/ (2xD) NB1010C35_11UN_AC 10 10 3 35,79 100 2627,00
11 5/8 (2,5xD) NB12117C42_11UN_AC 12 11,7 3 42,72 100 3392,00
10 3/4(1,5xD) NB1212C31_10UN_AC 12 12 3 31,75 100 2804,00
10 3/4 (2xD) NB1212C41_10UN_AC 12 12 3 4191 100 3086,00
9 778 (1,5xD) NB1616C38_9UN_AC 16 16 3 38,1 100 4035,00
9 778 (2xD) NB1616C49_9UN_AC 16 16 3 49,39 120 4436,00
8 1(1,5xD) NB1616C42_8UN_AC 16 16 3 42,86 100 4035,00
8 1(2xD) NB1616C55_8UN_AC 16 16 3 5556 120 4436,00
8 NB2020D49_8UN_AC 20 20 4 49,21 120 5574,00
7 11g-11/4(1,5xD) NB2020C52_7UN_AC 20 20 3 5261 120 5574,00
6 13/8-112(1,5xD) NB2525C61_6UN_AC 25 25 3 61,38 130 7601,00
G/Rp RORGANGA WHITWORTH
Stigning Norm INVANDIG / UTVANDIG Pris/st
TPI Artikel SEK
28 G 16- 1/ XB0606C10_28W_AC 6 6 3 10,43 63 1484,00
28 Gs XB0808D14_28W_AC 8 8 4 14,06 63 1878,00
19 G Va3 XB0808C15_19W_AC 8 8 3 15,37 63 1878,00
19 G Va-38 XB1010D22_19W_AC 10 10 4 22,06 76 2389,00
14 G12.7/8 XB1212D20_14W_AC 12 12 4 20,86 83 2804,00
14 G1/2-78 XB1212D28_14W_AC 12 12 4 28,12 83 3086,00
14 G1/2-718 XB1616E28_14W_AC 16 16 5 28,12 89 4035,00
11 G1-1172 XB1212C26_11W_AC 12 12 3 26,55 83 2804,00
11 G1-3 XB1616D40_11W_AC 16 16 4 40,41 100 4035,00
11 G=1 XB2020E49_11W_AC 20 20 5 49,65 120 5160,00
R/Rc RORGANGA BSPT
Stigning INVANDIG / UTVANDIG  d Pris/st
TPI Artikel mm SEK
28 Rc 1716 - 1/ XB0606C10_28BSPT_AC 6 6 3 10,43 63 1633,00
28 Rc /s XB0808D14_28BSPT_AC 8 8 4 14,06 63 2066,00
19 Rc1/a-3/g XB0808C15_19BSPT_AC 8 8 3 15,37 63 2066,00
19 Rc/a-3/8 XB1010D22_19BSPT_AC 10 10 4 22,06 76 2627,00
14 Rc1/2-7/8 XB1212D20_14BSPT_AC 12 12 4 20,86 83 3086,00
11 Rc1-2 XB1616D31_11BSPT_AC 16 16 4 31,17 89 4436,00
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PANSARRORSGANGA DIN 40430

Stigning INVANDIG / UTVANDIG  d Pris/st
TPI Artikel mm SEK
20 Pg7 XB0808C21_20PG_AC 8 8 3 20,96 63 2066,00
18 Pg9-16 XB1010C27_18PG_AC 10 10 3 27,52 76 2627,00
16 Pg21-48 XB1212D31_16PG_AC 12 12 4 30,96 83 3086,00
NPSF RORGANGA NPSF
Stigning INVANDIG / UTVANDIG  d Antal Pris/st
TPI Artikel mm skar SEK
27 161/ XB0606C12_27NPSF_AC 6 6 3 12,70 63 1633,00
18 /4378 XB0808C16_18NPSF_AC 8 8 3 16,23 63 2066,00
14 172-3/4 XB1212D22_14NPSF_AC 12 12 4 22,68 83 3086,00
11,5 1 XB1616D29_11.5NPSF_AC 16 16 4 29,82 89 4436,00
NPT RORGANGA NPT
Stigning INVANDIG / UTVANDIG  d Antal Pris/st
TPI Artikel mm skar SEK
27 1/16-1/8 XB0606C10_27NPT_AC 6 6 3 10,82 63 1633,00
18 143/ XB0808C16_18NPT_AC 8 8 3 16,23 63 2066,00
18 1/4-3/8 XB1010D16_18NPT_AC 10 10 4 16,23 76 2627,00
14 172-3/4 XB1212D22_14NPT_AC 12 12 4 22,68 83 3086,00
14 3/4 XB1616E22_14NPT_AC 16 16 5 22,68 89 4436,00
11,5 1-2 XB1616D29_11.5NPT_AC 16 16 4 29,82 89 4436,00
8 >21/2 XB2020D42_8NPT_AC 20 20 4 42,86 100 5574,00
NPTF RORGANGA NPTF DRYSEAL
Stigning INVANDIG / UTVANDIG  d Antal Pris/st
TPI Artikel mm skar SEK
27 1161/ XB0606C10_27NPTF_AC 6 6 3 10,82 63 1633,00
18 a3/ XB0808C16_18NPTF_AC 8 8 3 16,23 63 2066,00
14 172-3/a XB1212D22_14NPTF_AC 12 12 4 22,68 83 3086,00
11,5 1-2 XB1616D29_11.5NPTF_AC 16 16 4 29,82 89 4436,00
8 >2172 XB2020D42_8NPTF_AC 20 20 4 42,86 100 5574,00

FC

TiAIN-belagd
Hardmetall micrograin
Tolerans
D5,0-17,0+0/-0,050
Skaft

Cylindrisk h6, DIN6535 HA
Sparutférande

30° hégerspiral
Anvindningsomrade
Innan gangfrasning av
NPT/NPTF/BSPT

Pris/st

¢
5 6 NPT0605D16_FC 4 16 1,0 63 681,00
8,5 10 NPT10085D24_FC 4 24 1,5 76 1106,00
14 16 NPT1614D32_FC 4 32 2 89 2294,00
17 20 NPT2017D48_FC 4 48 3 120 4131,00
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TIAICN SOLIDA GANGFRASAR

med fasning

SmiCut

AC

TiAICN-belagd

Hardmetall micrograin

Tolerans

Frasens teoretiska ytterdiameter
ar lasermaérkt pa verktyget.

P

Skaft

Cylindrisk hé, DIN6535 HA

Sparutférande

15° hdgerspiral

Anvindningsomrade L »J +

Géngfrasning av alla typer av stal

M METRISK

Stigning M INVANDIG D Antal Pris/st

mm grov Artikel mm skar SEK
0,5 M3 (1,5xD) NF06023C5_0.5ISO_AC 6 2,3 3 5,25 5,85 63 1484,00
0,5 M3 (2xD) NF06023C6_0.5ISO_AC 6 2,3 3 6,75 7,35 63 1633,00
0,5 M3 (2,5xD) NF06023C8_0.5ISO_AC 6 2,3 3 8,25 8,85 63 1795,00
0,5 M3 (3xD) NF06023C9_0.5ISO_AC 6 2,3 3 9,75 10,35 63 1975,00
0,7 M4 (1,5xD) NF0603C7_0.7ISO_AC 6 3 3 7,35 8,2 63 1484,00
0,7 M4 (2xD) NF0603C8_0.7ISO_AC 6 3 3 8,75 9,6 63 1633,00
0,7 M4 (2,5xD) NF0603C10_0.7ISO_AC 6 3 3 10,85 11,7 63 1795,00
0,7 M4 (3xD) NF0603C12_0.7ISO_AC 6 3 3 12,95 13,8 63 1975,00
0,8 M5 (1,5xD) NF06038C8_0.81SO_AC 6 3.8 3 8,4 9.4 63 1484,00
0,8 M5 (2xD) NF06038C10_0.8ISO_AC 6 3.8 3 10,8 11,8 63 1633,00
0,8 M5 (2,5xD) NF06038C13_0.8ISO_AC 6 3,8 3 13,2 14,2 63 1795,00
0,8 M5 (3xD) NF06038C16_0.8ISO_AC 6 3.8 3 16,4 17,4 63 1975,00
1,0 Mé (1,5xD) NF08045C10_1.0ISO_AC 8 4,5 3 10,5 11,75 63 1752,00
1,0 Mé (2xD) NF08045C13_1.0ISO_AC 8 4,5 3 18,5 14,75 63 1929,00
1,0 Mé (2,5xD) NF08045C16_1.0I1SO_AC 8 4,5 3 16,5 17,75 63 2122,00
1,25 M8 (1,5xD) NF1006C14_1.25ISO_AC 10 6 3 14,37 16 76 2030,00
1,25 M8 (2xD) NF1006C18_1.25ISO_AC 10 6 3 18,12 19,75 76 2232,00
1,25 M8 (2,5xD) NF1006C21_1.25ISO_AC 10 6 3 21,87 23,5 76 2457,00
1,5 M10 (1,5xD) NF12075C17_1.5ISO_AC 12 7,5 3 17,25 19,25 83 2242,00
1,5 M10 (2xD) NF12075C21_1.5ISO_AC 12 7,5 B 21,75 23,75 83 2469,00
1,5 M10 (2,5xD) NF12075C27_1.5ISO_AC 12 7,5 3 27,75 29,75 83 2714,00
1,75 M12 (1,5xD) NF1409C20_1.75ISO_AC 14 9 3 20,12 22,5 89 2674,00
1,75 M12 (2xD) NF1409C27_1.75ISO_AC 14 9 3 27,12 29,5 89 2942,00
1,75 M12 (2,5xD) NF1409C32_1.75ISO_AC 14 9 3 32,37 34,75 89 3233,00

fasning av gédngan

17




SOLIDA GANGFRASAR TIAICN

™

ThreadBurr med invandig kylkanal

AC

TIAICN-belagd

Hardmetall micrograin

Tolerans

Frasens teoretiska ytterdiameter
ar lasermaérkt pa verktyget.
Skaft

Cylindrisk h6, DIN6535 HA
Sparutférande

15° hégerspiral
Anvindningsomrade
Géngfrasning av alla typer av stal

M METRISK

Stigning M INVANDIG Pris/st
mm grov i Artikel a SEK
0,8 5(1,5xD) NBK04038C8_0.81SO_AC 4 3,8 3 8,4 50 1405,00
0,8  M5(2xD) NBK04038C10_0.8ISO_AC 4 3,8 3 108 50 1545,00
0,8 5 (2,5%D) NBK04038C13_0.8ISO_AC 4 3,8 3 132 50 1700,00
10  M6(1,5xD)  =M8 NBK06045C10_1.0ISO_AC 6 4,5 3 105 63 1633,00
10 M6 (2xD) > M8 NBK06045C13_1.0ISO_AC 6 45 3 135 63 1795,00
10  M6(25xD)  =M8 NBK06045C16_1.0ISO_AC 6 4,5 3 165 63 1975,00
1,0 >M10 NBK0808D17_1.01SO_AC 8 8 4 17,5 76 2272,00
1,25 M8 (1,5xD) >M10 NBK0606C14_1.25ISO_AC 6 6 3 14,37 63 1633,00
1,25 M8 (2xD) >M10 NBK0606C18_1.25ISO_AC 6 6 3 18,12 63 1795,00
1,25 M8 (2,5xD) > M10 NBK0606C21_1.25ISO_AC 6 6 3 21,87 63 1975,00
1,5 M10 (1,5xD) >M12 NBK08075C17_1.5ISO_AC 8 7,5 3 17,25 76 2066,00
1,5 M10 (2xD) >M12 NBKO08075C21_1.5ISO_AC 8 7,5 3 21,75 76 2270,00
1,5 M10 (2,5xD) >M12 NBK08075C27_1.5ISO_AC 8 7,5 3 27,75 76 2499,00
15  MI0@3xD)  =M12 NBK08075C32_15ISO_AC 8 7,5 33225 76 2750,00
1,5 >M16 NBK1212E29_1.5ISO_AC 12 12 5 29,25 100 3395,00
1,5 > M20 NBK1616F35_1.5I1SO_AC 16 16 6 35,25 120 4880,00
1,75 M12(1,5xD) NBK0808C20_1.75ISO_AC 8 8 3 2012 76 2066,00
1,75 M12(2xD) NBK0808C27_1.75ISO_AC 8 8 3 2712 76 2270,00
1,75 M12 (1,5xD) NBK1009C20_1.75ISO_AC 10 9 3 20,12 100 2627,00
1,75 M12 (2xD) NBK1009C27_1.75ISO_AC 10 9 3 27,12 100 2888,00
1,75 M12 (2,5xD) NBK1009C32_1.75ISO_AC 10 9 3 32,37 100 3178,00
1,75 M12(3xD) NBK1009C37_1.75ISO_AC 10 9 33762 100 3496,00
20  M14(15xD) =M18 NBK1010C23_2.0ISO_AC 10 10 3 23 100 2627,00
20  M14(2xD)  =M18 NBK1010C31_2.0ISO_AC 10 10 3 31 100 2888,00
20 M16(1,5xD) =M18 NBK1212D27_2.01S0_AC 12 12 4 27 100 3086,00
20  M16(2xD)  =M18 NBK1212D35_2.0S0_AC 12 12 4 35 100 3392,00
2,0 M16 (2,5xD) >M18 NBK1212D43_2.01ISO_AC 12 12 4 43 100 3733,00
2,0 M16 (3xD) >M18 NBK1212C51_2.0I1SO_AC 12 12 3 51 100 4107,00
2,0 > M20 NBK1616E39_2.0ISO_AC 16 16 5 39 120 4880,00
2,5 M20 (1,5xD) NBK1414D33_2.5ISO_AC 14 14 4 33,75 100 3833,00
2,5 M20 (2xD) NBK1414D43_2.5I1SO_AC 14 14 4 43,75 100 4218,00
2,5 M20 (2,5xD) NBK1615D53_2.5ISO_AC 16 15 4 53,75 120 4880,00
3,0 M24 (1,5xD) > M30 NBK1616C40_3.0ISO_AC 16 16 3 40,5 120 4436,00
30  M24(2xD)  =M30 NBK1616C52_3.0ISO_AC 16 16 3 525 120 4880,00
35  M30(1,5xD) NBK2020C50_3.51SO_AC 20 20 3 5075 150 6131,00
35  M30(2xD) NBK2020C64_3.5150_AC 20 20 3 6475 150 6744,00

invédndig kylning \
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TIAICN SOLIDA GANGFRASAR
ThreadBurr med invandig radiell kylkanal

AC

TIAICN-belagd

Hardmetall micrograin

Tolerans

Frasens teoretiska ytterdiameter
ar lasermaérkt pa verktyget.
Skaft

Cylindrisk h6, DIN6535 HA
Sparutférande

15° hogerspiral
Anvindningsomrade
Géngfrasning av alla typer av stal

M METRISK
Stigning M INVANDIG Pris/st
mm grov Artikel SEK
1,0 >M10 NBT0808D17_1.0ISO_AC 8 8 4 17,5 76 2477,00
1,25 M8 (2xD) >M10 NBT0606C18_1.25ISO_AC 6 6 3 18,12 76 1959,00
1,5 M10 (2xD) >M12 NBT08075C21_1.5ISO_AC 8 7,5 3 21,75 76 2476,00
1,5 >M16 NBT1212E29_1.51SO_AC 12 12 5 29,25 100 3701,00
1,75 M12 (2xD) NBT0808C27_1.75ISO_AC 8 8 3 27,12 76 2476,00
1,75  M12(2xD) NBT1009C27_1.75ISO_AC 10 9 3 2712 100 3153,00
20  M14(2xD) =M18 NBT1010C31_2.01ISO_AC 10 10 3 31 100 3153,00
20  M16(2xD) =M18 NBT1212D35_2.0ISO_AC 12 12 4 35 100 3702,00
2,0 > M20 NBT1616E39_2.01SO_AC 16 16 5 39 100 5324,00
G/Rp RORGANGA WHITWORTH
Stigning INVANDIG / UTVANDIG d Antal Pris/st
TPI Artikel mm skar SEK
28 G 116-1/8 XBT0606C10_28W_AC 6 6 3 10,43 76 1781,00
19 G 1/4-3/8 XBT1010D22_19W_AC 10 10 4 22,06 100 2866,00
14 G278 XBT1212D28_14W_AC 12 12 4 28,12 100 3703,00
11 G1-3 XBT1616D40_11W_AC 16 16 4 40,41 100 4840,00

invédndig radiell kylning
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SOLIDA GANGFRASAR TIAICN
SmiCut
med en tand

AC/LC

TiIAICN / AICrN-belagd
Hardmetall micrograin
Tolerans
D0,3-6,0+0/-0,020
D7,0-12,0+0/-0,030
Skaft

Cylindrisk hé, DIN6535 HA +
Sparutférande

15° hégerspiral L
Anvandningsomrade

Géngfrasning av alla typer av stal

1

60° V-PROFIL 60°

M M UN INVANDIG Pris/st

UNC

grov stigning mm stigning TPl Artikel SEK

MO,5 (2xD) 0,125 No. 0000 160 NS03003C1.3_P60_LC 3 0,37 3 1,3 39 902,00
MO, 6 (2xD) 0,15 NS03004C1.5_P60_LC 3 0,44 3 1,5 39 902,00
MO,8 (2xD) 0,2 No. 000 120 NS03005C2.0_P60_LC 3 0,58 3 2 39 820,00
MO, 8 (3xD) 0,2 No. 000 120 NS03005C2.7_P60_LC 3 0,58 3 2,7 39 902,00
M1 (2xD) 0,2-0,25 NS03007C2.5_P60_LC 3 0,72 3 2,5 39 820,00
M1 (3xD) 0,2-0,25 NS03007C3.2_P60_LC 3 0,72 3 3,2 39 902,00
M1,2 (2xD) 0,2-0,25 No. 00 95 NS03009C2.9_P60_LC 3 0,92 3 2,9 39 820,00
M1,2 (3xD) 0,2 -0,25 No. 00 95 NS03009C3.9_P60_LC 3 0,92 3 3,9 39 902,00
M1,4(2xD) 0,2-0,3 NS03010C3.3_P40_LC 3 1,06 3 3,3 39 820,00
M1,4(3xD) 0,2-0,3 NS03010C4.4_P60_LC 3 1,06 3 4,4 39 902,00
M1,6 (2xD) 0,2-0,35 No. 0 80 NS03012D3.6_P60_LC 3 1,2 4 3,6 39 820,00
M1,6 (3xD) 0,2-0,35 No. 0 80 NS03012D5.1_P60_LC 3 1,2 4 51 39 902,00
M1,8 (2xD) 0,35-0,4 No. 1 No. 1 64 -72 NS03014D4.2_P60_LC 3 1,4 4 4,2 39 820,00
M1,8 (3xD) 0,35-0,4 No. 1 No. 1 64-72 NS03014D5.6_P60_LC 3 1,4 4 5,6 39 902,00
M2 (2xD) 0,4 No. 2 64 NS03015D4.6_P60_LC 3 1,55 4 4,6 39 820,00
M2 (3xD) 0,4 No. 2 64 NS03015Dé6.2_P60_LC 3 1,55 4 6,2 39 902,00
M2 (2xD) 0,35-0,4 No. 2 64 NS04015D4_P60_AC 4 1,5 4 4,4 50 820,00
M2 (3xD) 0,35-0,4 No. 2 64 NS04015D6_P60_AC 4 1,5 4 6,4 50 902,00
M2,2 (2xD) 0,45 No. 2 56 NS04016D5_P60_AC 4 1,65 4 5 50 820,00
M2,2 (3xD) 0,45 No. 2 56 NS04016D7_P60_AC 4 1,65 4 7.1 50 902,00
M2,5(2xD) 0,45-0,5 No. 3 No.3-4 56 -48 NS04019D5_P60_AC 4 1,9 4 55 50 820,00
M2,5 (3xD) 0,45-0,5 No. 3 No.3-4 56 -48 NS04019D8_P60_AC 4 1,9 4 8 50 902,00

No. 4 40 NS04021D6_P60_AC 4 2,1 4 6,4 50 820,00

No. 4 40 NS04021D9_P60_AC 4 2,1 4 9,2 50 902,00
M3 (2xD) 0,5-0,6 No. 5 No. 5 44 - 40 NS04023D6_P60_AC 4 2,3 4 6,5 50 820,00
M3 (3xD) 0,5-0,6 No. 5 No. 5 44 - 40 NS04023D9_P60_AC 4 2,3 4 9,5 50 902,00
M3,5(2xD) 0,5-0,75 No. 6 No. 6 40-32 NS04026D7_P60_AC 4 2,6 4 7,6 50 820,00
M3,5(3xD) 0,5-0,75 No. 6 No. 6 40-32 NS04026D11_P60_AC 4 2,6 4 111 50 902,00
M4 (2xD) 0,7-0,75 No. 8 No. 8 36-32 NS0403D9_P60_AC 4 3 4 9 50 820,00
M4 (3xD) 0,7-0,75 No. 8 No. 8 36-32 NS0403D13_P60_AC 4 3 4 13 50 902,00
M4,5(2xD) 0,75-1,0 No.10 No. 10 32-24 NS04036D10_P60_AC 4 3,6 4 10 50 820,00
M4,5(3xD) 0,75-1,0 No.10 No. 10 32-24 NS04036D14_P60_AC 4 3,6 4 14,3 50 902,00
M5 (2xD) 0,75-1,0 No.12 No.12-1/4 32-24 NS0404D11_P60_AC 4 4 4 11 50 820,00
M5 (3xD) 0,75-1,0 No.12 No.12-1/4 32-24 NS0404D16_P60_AC 4 4 4 16 50 902,00
Mé (2xD) 1,0-1,25 1/4 5/16-3/8 24-20 NS06045D13_P60_AC 6 4,5 4 13 63 953,00
Mé (3xD) 1,0-1,25 1/4 5/16-3/8 24-20 NS06045D19_P60_AC 6 4,5 4 19 76 1048,00
M8 (2xD) 1,25 5/16 7/16-1/2 20-18 NS0606E17_P60_AC 6 6 5 17,3 63 953,00
M8 (3xD) 1,25 5/16 7/16-1/2 20-18 NS0606E25_P60_AC 6 6 5 25,3 76 1048,00
M10 (2xD) 1,5 3/8 9/16-3/4 18-16 NS08075E22_P60_AC 8 7,5 5 22 63 1205,00
M10 (3xD) 1,5 3/8 9/16-3/4 18-16 NS08075E32_P60_AC 8 7,5 5 32 76 1326,00
M12 (2xD) 1,75 7/16-1/2 7/8 14-13 NS1009E26_P60_AC 10 9 5 26 76 1533,00
M12 (3xD) 1,75 7/16-1/2 7/8 14-13 NS1009E38_P60_AC 10 9 5 38 100 1686,00
M14 (2xD) 2,0 9/16 >1 12 NS1010E30_P60_AC 10 10 5 30 76 1533,00
M14 (3xD) 2,0 9/16 > 1 12 NS1010E44_P60_AC 10 10 5 44 100 1686,00
M16 (2xD) 2,0 5/8 > 12-11 NS1212F34_P60_AC 12 12 6 34 83 1800,00
M16 (3xD) 2,0 5/8 > 1 12-11 NS1212F50_P60_AC 12 12 6 50 100 1980,00




TIAICN SOLIDA GANGFRASAR

med en tand

SmiCut

M METRISK

Stigning INVANDIG Pris/st

mm Artikel SEK

0,25 M1 (2xD) =M1,4 NS03007C2_0.25ISO_LC 3 0,72 3 2,5 39 984,00
0,25 M1 (3xD) >M1,4 NS03007C3_0.25ISO_LC 3 0,72 3 35 39 1082,00
0,25 M1,2(2xD) =M14 NS03009C2_0.25ISO_LC 3 0,92 3 2,9 39 984,00
0,25 M1,2(3xD) =M14 NS03009C3_0.25ISO_LC 3 0,92 3 39 39 1082,00
0,3 M1,4 (2xD) NS03010C3_0.3I1SO_LC 3 1,06 3 33 39 984,00
0,3 M1,4 (3xD) NS03010C4_0.3I1SO_LC 3 1,06 3 4,4 39 1082,00
0,35 M1,6 (2xD) = M2 NS03012D3_0.35ISO_LC 3 1,2 4 3,6 39 984,00
0,35 M1,6 (3xD) = M2 NS03012D5_0.35ISO_LC 3 1,2 4 5,1 39 1082,00
0,35 M1,8 (2xD) = M2 NS03014D4_0.35ISO_LC 3 1.4 4 4,2 39 984,00
0,35 M1,8 (3xD) > M2 NS03014D5_0.351SO_LC 3 1,4 4 56 39 1082,00
0,4 M2 (2xD) NS03015D4_0.41SO_LC 3 1,55 4 4,7 39 984,00
04 M2 (3xD) NS03015D6_0.4ISO_LC 3 1,55 4 6,2 39 1082,00
o oo
med tva tander

AC

TiIAICN-belagd

Hardmetall micrograin —~— | ——

Tolerans

Frésens teoretiska ytterdiameter *

ar lasermérkt pa verktyget.

Skaft perErye D d

Cylindrisk hé, DIN6535 HA ﬁ

Sparutférande

15° hégerspiral

Anvandningsomrade L -

Gangfrasning av alla typer av stal

M METRISK

Stigning INVANDIG Pris/st
mm i Artikel SEK
0,4 M2 (2xD) NMO04015D4_0.4I1SO_AC 4 1,5 4 4,4 50 984,00
0,4 M2 (3xD) NMO04015D6_0.4I1SO_AC 4 1,5 4 6,4 50 1082,00
0,45 M2,2 (2xD) NMO04016D5_0.451SO_AC 4 1,65 4 5,0 50 984,00
0,45 M2,2 (3xD) NMO04016D7_0.451SO_AC 4 1,65 4 7.1 50 1082,00
0,45 M2,5 (2xD) NMO04019D5_0.451SO_AC 4 1,9 4 55 50 984,00
0,45 M2,5 (3xD) NM04019D8_0.451SO_AC 4 1,9 4 8 50 1082,00
05 M3 (2xD) >M3,5 | NM04023E6_0.5ISO_AC 4 2,3 5 6,5 50 984,00
05 M3 (3xD) >M3,5 | NMO04023E9_0.51SO_AC 4 23 5 9,5 50 1082,00
0,6 M3,5 (2xD) NMO04026E7_0.6ISO_AC 4 2,6 5 7,6 50 984,00
0,6 M3,5 (3xD) NMO04026E11_0.6ISO_AC 4 2,6 5 111 50 1082,00
0,7 M4 (2xD) NMO0403E9_0.7ISO_AC 4 3 5 9 50 984,00
0,7 M4 (3xD) NMO0403E13_0.7ISO_AC 4 3 5 13 50 1082,00
0,75 M4,5 (2xD) > M5 NMO04034E10_0.75ISO_AC 4 3,4 5 10 50 984,00
0,75 M4,5 (3xD) > M5 NMO04034E14_0.75I1SO_AC 4 3,4 5 14,3 50 1082,00
08 M5 (2xD) NMO04038E11_0.81SO_AC 4 3,8 5 11 50 984,00
08 MS5 (3xD) NMO04038E16_0.81SO_AC 4 38 5 16 50 1082,00
1,0 M6 (2xD) > M8 NMO06045E13_1.01ISO_AC 6 4,5 5 13 63 1143,00
1,0 M6 (3xD) > M8 NMO06045E19_1.01ISO_AC 6 4,5 5 19 76 1257,00
1,25 M8 (2xD) > M10 NMO0606E17_1.25ISO_AC 6 6 5 17,3 63 1143,00
1,25 M8 (3xD) >M10 NMO0606E25_1.25ISO_AC 6 6 5 25,3 76 1257,00
1,5 M10 (2xD) > M12 NMO08075E22_1.5ISO_AC 8 7,5 5 22 63 1446,00
1,5 M10 (3xD) > M12 NMO08075E32_1.5ISO_AC 8 7,5 5 32 76 1591,00
1,75 M12 (2xD) NM1009E26_1.75ISO_AC 10 9 5 26 76 1839,00
1,75 M12 (3xD) NM1009E38_1.75ISO_AC 10 9 5 38 100 2023,00
2,0 M14(2xD)  =M18 | NM1010E30_2.0150_AC 10 10 5 30 76 1839,00
2,0 M14(3xD)  >M18 | NM1010E44_2.01SO_AC 10 10 5 44 100 2023,00
2,0 M16 (2xD) >M18 NM1212F34_2.0ISO_AC 12 12 6 34 83 2160,00
2,0 M16 (3xD) > M18 NM1212F50_2.0ISO_AC 12 12 6 50 100 2376,00
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GANGFRASSKAR TiAIN

| ————

SmiCut

L—» T
M METRISK
Stigning M INVANDIG Pris/st
mm grov Artikel SEK
1,0 >M16 141_1.0ISO_FC 14 14 3,1 7.5 2 491,00
1,0 > M24 211_1.01SO_FC 21 21 4,7 12 2 718,00
1,5 >M16 141_1.5I1SO_FC 13,5 14 3,1 7,5 2 491,00
1,5 > M24 211_1.5I1SO_FC 21 21 4,7 12 2 718,00
1,5 > M35 301_1.51SO_FC 30 30 5,5 16 2 1123,00
2,0 M16 >M18 141_2.0I1SO_FC 14 14 3,1 7,5 2 491,00
2,0 > M24 211_2.01SO_FC 20 21 4,7 12 2 718,00
2,0 > M36 301_2.01SO_FC 30 30 5,5 16 2 1123,00
2,0 > M56 401_2.01SO_FC 40 40 6,3 20 2 1747,00
2,5 M18-M22 141_2.51SO_FC 12,5 14 3,1 7,5 2 491,00
3,0 M24 > M30 211_3.0I1SO_FC 21 21 4,7 12 2 718,00
3,0 > M40 301_3.01SO_FC 30 30 5,5 16 2 1123,00
3,0 > M58 401_3.0ISO_FC 39 40 6,3 20 2 1747,00
3,5 M30-M33 211_3.5ISO_FC 21 21 4,7 12 2 718,00
4,0 M36-M39 = M42 301_4.01SO_FC 28 30 5,5 16 2 1123,00
4,0 > Mé4 401_4.0I1SO_FC 40 40 6,3 20 2 1747,00
4,5 M42-M45 301_4.5I1SO_FC 27 30 5,5 16 2 1123,00
5,0 M48-M52 301_5.01SO_FC 30 30 5,5 16 2 1123,00
5,5 M56-M60 301_5.5ISO_FC 27,5 30 5,5 16 2 1123,00
6,0 M64-M68 = M72 401_6.0ISO_FC 36 40 6,3 20 2 1747,00
G/Rp RORGANGA WHITWORTH
Stigning Norm INVANDIG / UTVANDIG Pris/st
TPI Artikel SEK
19 G 3/g 14X_19W_FC 13,37 14 3,1 7,5 2 491,00
14 G 1/2-5/8 14X_14W_FC 12,7 14 3,1 7,5 2 491,00
14 G3/4-7/8 21X_14W_FC 19,96 21 4,7 12 2 718,00
11 G1 14X_11W_FC 13,85 14 3,1 7,5 1 491,00
11 G1 21X_1T1TW_FC 20,78 21 4,7 12 2 718,00
11 G111 30X_11W_FC 30,02 30 5,5 16 2 1123,00
11 G=2 40X_11W_FC 39,25 40 6,3 20 2 1747,00
R/Rc RORGANGA BSPT
Stigning Norm INVANDIG / UTVANDIG Pris/st
TPI Artikel SEK
19 Rc 3/8 14X_19BSPT_FC 13,37 14 3,1 7,5 1 541,00
14 Rc 172-5/8 14X_14BSPT_FC 12,7 14 3,1 7,5 1 541,00
14 Rc3/4-7/8 21X_14BSPT_FC 19,96 21 4,7 12 1 788,00
11 Rc 1 21X_11BSPT_FC 20,78 21 4,7 12 1 788,00
11 Rc1 /8 30X_11BSPT_FC 30,02 30 5,5 16 1 1233,00
11 Rc=>2 40X_11BSPT_FC 39,25 40 6,3 20 1 1921,00
PG PANSARRORSGANGA DIN 40430
Stigning Norm INVANDIG / UTVANDIG Pris/st
TPI Artikel SEK
18 Pg9-16 14X_18PG_FC 14,11 14 3,1 7,5 2 616,00
18 Pg13,5-16 21X_18PG_FC 21 21 4,7 12 2 898,00
16 Pg21-48 21X_16PG_FC 20,64 21 4,7 12 2 898,00
16 Pg 29 - 48 30X_16PG_FC 30 30 5,5 16 2 1402,00
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TiAIN

GANGFRASSKAR

UN

UNIFIED

SmiCut

INVANDIG Pris/st
SNE Artikel SEK
32 14|_32UN_FC 13,49 14 3,1 7,5 2 491,00
28 14|_28UN_FC 13,61 14 3,1 7,5 2 491,00
24 5/g 14|_24UN_FC 13,75 14 3,1 7,5 2 491,00
20 3/4 -1 14]_20UN_FC 13,97 14 3,1 7,5 2 491,00
20 1 211_20UN_FC 20,32 21 4,7 12 2 718,00
20 301_20UN_FC 29,21 30 5,5 16 2 1123,00
18 S/g 11/8-15/8 141_18UN_FC 14,11 14 3,1 7.5 2 491,00
18 11/8-15/8 211_18UN_FC 21,17 21 4,7 12 2 718,00
18 11/4-15/8 30l_18UN_FC 29,63 30 5,5 16 2 1123,00
16 3/4 14|_16UN_FC 12,7 14 3,1 7,5 2 491,00
16 211_16UN_FC 20,64 21 4,7 12 2 718,00
16 301_16UN_FC 30,16 30 55 16 2 1123,00
16 401_16UN_FC 39,69 40 6,3 20 2 1747,00
14 7/8 141_14UN_FC 12,7 14 3,1 7,5 2 491,00
14 7/8 211_1T4UN_FC 19,96 21 4,7 12 2 718,00
12 1-11/2 141_12UN_FC 12,7 14 3,1 7,5 2 491,00
12 1178-11/2 211_12UN_FC 21,12 21 4,7 12 2 718,00
12 1172 30I_12UN_FC 29,63 30 5,5 16 2 1123,00
12 401_12UN_FC 40,22 40 6,3 20 2 1747,00
10 3/4 14]_10UN_FC 12,7 14 3,1 7,5 2 491,00
8 211_8UN_FC 19,05 21 4,7 12 2 718,00
8 30I_8UN_FC 28,57 30 5,5 16 2 1123,00
8 401_8UN_FC 38,1 40 6,3 20 2 1747,00
7 11/8-11/4 211_7UN_FC 21,77 21 4,7 12 2 718,00
6 1172 30I_6UN_FC 29,63 30 5,5 16 2 1123,00
6 40l_6UN_FC 38,1 40 6,3 20 2 1747,00
5 13/4 30I_5UN_FC 30,48 30 5,5 16 1 1123,00
4 3-4 401_4UN_FC 38,1 40 6,3 20 2 1747,00
NPT RORGANGA NPT

Stigning

INVANDIG / UTVANDIG

Pris/st

TPI Artikel SEK
18 3/8 14X_18NPT_FC 12,7 14 3,1 7,5 1 541,00
14 172578 14X_14NPT_FC 12,7 14 3,1 7,5 1 541,00
14 34718 21X_14NPT_FC 19,96 21 4,7 12 1 788,00

11,5 1 21X_11.5NPT_FC 19,88 21 4,7 12 1 788,00

11,5 11/4-2 30X_11.5NPT_FC 28,71 30 5,5 16 1 1233,00
8 =22 30X_8NPT_FC 28,58 30 5,5 16 1 1233,00
8 =212 40X_8NPT_FC 38,1 40 6,3 20 1 1921,00

Stigning

TPI

RORGANGA NPTF DRYSEAL

INVANDIG / UTVANDIG

Artikel

Pris/st
SEK

18 3/8 14X_18NPTF_FC 12,7 14 3,1 7,5 1 541,00
14 172578 14X_14NPTF_FC 12,7 14 3,1 7,5 1 541,00
14 3/4.718 21X_14NPTF_FC 19,96 21 4,7 12 1 788,00
11,5 1 21X_11.5NPTF_FC 19,88 21 4,7 12 1 788,00
11,5 11/4-2 30X_11.5NPTF_FC 28,71 30 5,5 16 1 1233,00
8 =22 30X_8NPTF_FC 28,58 30 5,5 16 1 1233,00
8 =212 40X_8NPTF_FC 38,1 40 6,3 20 1 1921,00

M Artikelnummer med | &r for invéndig profil.
M Artikelnummer med X &r bade for in- och utvandig profil.
M For utvandig profil ange E istallet for |. Priset &r 10% hogre for E.
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GANGFRASKROPPAR

SmiCut v .
skaftfrasar med en ficka

¢ - |2

12 20 SRO012F14 14 20 75
14,5 20 SRO014H14 14 25 85
17 20 SRO017H14 14 30 85
18 20 SR0018H21 21 30 85
21 20 SR0021H21 21 40 94
25 20 SR0025K21 21 - 125
29 25 SR0029J30 30 50 110
31 25 SR0031M30 30 - 150
38 32 SR0038M30 30 - 150
48 40 SR0048M40 40 78 153
48 40 SR0048R40 40 - 210

Pris/st
SEK

2153,00
2153,00
2153,00
2153,00
2153,00
2511,00
2511,00
3068,00
3594,00
3594,00
4312,00

skaftfrasar med tva fickor

20 20 SR0020H14-2 14 41 93
30 25 SR0030J21-2 21 52 108
40 32 SR0040L30-2 30 70 130
50 40 SR0050M40-2 40 78 153

Pris/st
SEK

3308,00
3785,00
4662,00
5435,00
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GANGFRASKROPPAR

skaftfrasar med hardmetallskaft

™
SmiCut

Pris/st
SEK
13 10 SR0013J14C 14 150 1 3477,00
15 12 SR0015K14C 14 175 1 4314,00
21 16 SR0021M21C 21 200 1 6247,00
27 20 SR0027S30C 30 260 1 12040,00
33 25 SR0O033T30C 30 270 1 13653,00

d

Pris/st

SEK
63 22 SR0063C21-5 21 50 5 8500,00
63 22 SR0063C30-4 30 50 4 8500,00
80 27 SR0080D30-4 30 55 4 9169,00
100 32 SR0100D30-4 30 60 4 9631,00
80 27 SRO080D40-4 40 65 4 9169,00
100 32 SRO100E40-4 40 70 4 9631,00

reservdelar

Skruv Pris/st Pris/st

till skar SEK SEK

14 S14 29,00 K14 51,00

21 S21 36,00 K21 66,00

30 S30 45,00 K30 76,00

40 S40 45,00 K40 76,00
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GANGFRASSKAR TiAIN

SmiCut .
spiralskurna
L
M METRISK
Stigning INVANDIG Pris/st
mm Artikel SEK
1,0 >M27 H231_1.0I1SO_FC 27 27 1 968,00
1,5 > M27 H231_1.51SO_FC 27 27 1 968,00
1,5 > M36 H321_1.51SO_FC 31,5 32 1 1034,00
1,5 > M52 H451_1.5I1SO_FC 36 37 1 1140,00
1,5 > Mé68 H631_1.51SO_FC 37,5 38 1 1140,00
2,0 > M27 H231_2.0ISO_FC 26 27 1 968,00
2,0 > M36 H32I_2.0I1SO_FC 32 32 1 1034,00
2,0 > M52 H451_2.0I1SO_FC 36 37 1 1140,00
2,0 > Mé68 H631_2.0I1SO_FC 38 38 1 1140,00
3,0 > M30 H231_3.0I1SO_FC 27 27 1 968,00
3,0 > M39 H321_3.0I1SO_FC 30 32 1 1034,00
3,0 > M52 H451_3.0I1SO_FC 36 37 1 1140,00
3,0 >M72 H631_3.01SO_FC 36 38 1 1140,00
3,5 > M30 H231_3.51SO_FC 24,5 27 1 968,00
4,0 > M36 H231_4.01SO_FC 24 27 1 968,00
4,0 > M42 H32I_4.01SO_FC 32 32 1 1034,00
4,0 > M56 H451_4.01SO_FC 36 37 1 1140,00
4,0 > M72 H631_4.01SO_FC 36 38 1 1140,00
4,5 > M42 H321_4.51SO_FC 31,5 32 1 1034,00
5,0 > M48 H321_5.0I1SO_FC 30 32 1 1034,00
5,5 > Mb56 H451_5.5I1SO_FC 33 37 1 1140,00
6,0 > Mé4 H451_6.0I1SO_FC 36 37 1 1140,00
6,0 > M80 H631_6.01SO_FC 36 38 1 1140,00
G/ Rp RORGANGA WHITWORTH
Stignin INVANDIG / UTVANDIG Pris/st
2  —— Artikel SEK
14 G=7/8 H23X_14W_FC 25,4 27 1 968,00
11 G=1 H23X_11W_FC 25,4 27 1 968,00
1 G=11s H32X_11W_FC 30,02 32 1 1034,00
11 G=13 H45X_11W_FC 36,95 37 1 1140,00
11 G=21 H63X_11W_FC 36,95 38 1 1140,00
R/Rc RORGANGA BSPT
Stignin INVANDIG / UTVANDIG Pris/st
s Standard Artikel SEK
11 Rc=1 H23X_11BSPT_FC 25,4 27 1 968,00
11 Rc=>11/8 H32X_11BSPT_FC 30,02 32 1 1034,00
11 Rc=13/4 H45X_11BSPT_FC 36,95 37 1 1140,00
11 Rc=21/2 H63X_11BSPT_FC 36,95 38 1 1140,00
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GANGFRASSKAR

SmiCut

NPT RORGANGA NPT
INVANDIG / UTVANDIG Pris/st
Artikel SEK
11,5 1-2 H23X_11.5NPT_FC 26,5 27 1 968,00
11,5 1/4-2 H32X_11.5NPT_FC 30,92 32 1 1034,00
11,5 2 H45X_11.5NPT_FC 35,34 37 1 1140,00
8 2172 H45X_8NPT_FC 34,93 37 1 1140,00
8 3 H63X_8NPT_FC 38,1 38 1 1140,00
NPTF RORGANGA NPTF
Stigning INVANDIG / UTVANDIG Pris/st
TPI Artikel SEK
11,5 1-2 H23X_11.5NPTF_FC 26,5 27 1 968,00
11,5 11/4-2 H32X_11.5NPTF_FC 30,92 32 1 1034,00

UN

Stigni

TPI

ng

UNIFIED

INVANDIG

Pris/st
SEK

24

I
NNNNO OO0 000 OO

Ul O~ O8N O N 00 00

>1
> 1116
>13/8
> 1116
>13/8
>11/8
=112
>2

> 258
>11s8
>112
>2

>23/4
>11/8
=112
>2 /8
>23/4
>1 Va4
> 158
>2 1/
>27/8
>13/4

Artikel

H231_24UN_FC
H23I_20UN_FC
H32I_20UN_FC
H23I_18UN_FC
H32I_18UN_FC
H23I_16UN_FC
H32I_16UN_FC
H451_16UN_FC
H63I_16UN_FC
H23I_12UN_FC
H32I_12UN_FC
H45I_12UN_FC
H63I_12UN_FC
H23I_8UN_FC
H32I_8UN_FC
H451_8UN_FC
H63I_8UN_FC
H23I_7UN_FC
H32I_6UN_FC
H45I_6UN_FC
H63I_6UN_FC
H32I_5UN_FC

27
27
32
27
32
27
32
37
38
27
32
37
38
27
32
37
38
27
32
37
38
32

—_ A

968,00
968,00
1034,00
968,00
1034,00
968,00
1034,00
1140,00
1140,00
968,00
1034,00
1140,00
1140,00
968,00
1034,00
1140,00
1140,00
968,00
1034,00
1140,00
1140,00
1034,00

SmiCut AB, Fladerstigen 12, 771 43 Ludvika, tel. 0240-182 30, info@smicut.se, www.smicut.com

27



mailto:info@smicut.se
www.smicut.com

™

GANGFRASKROPPAR
spiralskurna skaftfrasar med en ficka

Pris/st
SEK

5497,00

SRH23-2

SRH23M-2 27 75 150 2 6598,00
SRH32-5 32 60 130 5 6182,00
SRH32P-5 32 90 180 5 7417,00
SRH45-6 37 - 130 6 6878,00
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GANGFRASKROPPAR

spiralskurna fraskroppar

SmiCut

1 9

Pris/st

SEK
32 16 SRH32-5M 32 52 5 6182,00
45 22 SRH45-6M 37 60 6 6878,00
63 22 SRH63-9 38 50 9 8500,00

reservdelar

Skruv Pris/st Pris/st

till skar SEK SEK

H23 523 36,00 K21 66,00

H32 S32 45,00 K22 71,00

H45 S45 45,00 K40 76,00

H63 S63 45,00 K40 76,00
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GANGBETECKNINGAR
SmiCut M

Metrisk

M16 x 1.5 - 5gég - LH
Géngprofil enligt J L L. Vanster- eller hégerganga

ISO metrisk standard . . .
! Toleransldge pa ytterdiametern

Géngans ytterdiamter Toleransgrad pa ytterdiametern

Toleransldge pa medeldiametern

S —————

Alla typer och toleransklasser kan tillverkas med ISO metrisk géngfrasverktyg.

Gangdiameter mm Stigning

Serie 1 Serie 2 Serie 3 mm
Vid grovgangor utelamnar man stigningen eftersom M1 0.25
den dr bestdmd av diametern, t ex M16 istéllet for M1 2 M1.1 8'5?
M16 X 2- M’I ’4 0,3
M1,6 0,35
Om toleransen och toleransldget &r samma for M1,8 0,35
medel- och ytterdiametern skrivs det endast en M2 — 00;145
gang, t ex 6h istillet for 6h6h. Liten bokstav for ut- M2.5 ’ 0.45
vandiga och stor for invdndiga gdngor. Om ingen M3 05
toleransklass ar skriven innebar det att toleransen M3,5 0,6
ar 6H/6g. Snedstreck mellan toleranserna ger infor- M4 0.7
mation om bade den in- och utvindiga géngan. Ef- VS M4.5 06785

tersom nistan alla giangor ar hogergingor behover M6 1

detta inte skrivas ut. M7 1
M8 1,25
M16 éar ett forenklat skrivsatt av M16 x 2 - 6H/6g V10 bl 11'255
- RH. M11 1,5
M12 1,75

Alla typer och toleransklasser kan tillverkas med M14 2
ISO metrisk gingsvarv- och gangfrasverktyg. M16 - 225
M20 2,5

M22 2,5

M24 3

M27 3

M30 35

Djup pa gangprofil M33 35

- I M36 4

utvandig 0,613 x stigning M39 4

invandig 0,541 x stigning M42 4,5

M45 4,5

M48 5

M52 5

M56 55

Mé0 55

Mé4 6

Mé8 6

28 SmiCut AB, Fladerstigen 12, 771 43 Ludvika, tel. 0240-182 30, info@smicut.se, www.smicut.com



mailto:info@smicut.se
www.smicut.com

GANGBETECKNINGAR

U N SmiCu

Unified

1/4 - 20 UNC - 2A - LH

Géngans ytterdiameter i tum |—T L. Vanster- eller hégerganga

Stigning pa gangan i Ut- eller invandig génga
gangor per tum (TPI)
Toleransklass

Gangsggzglaerglllgtl\}suoni?eg b 1 Grov, fin eller extra fin stigning

Alla typer och toleransklasser kan tillverkas med UN unified gédngfrésverktyg.

o 3 3 . Gi Diameter Stigning TPI
Vid mindre gangor d4n 1/4” anges diametern med anga mm UNC UNF UNEF
en siffra fran No. 0 till No. 12. (No. # x 0.013” No. 0 1,524 _ 80 _
+ 0.060”) No. 1 1,854 64 72 -
No. 2 2,184 56 64 -
. _— No. 3 2,515 48 56 -
{bland ?telamr}ar man stigningen eftersom den No. 4 2 845 40 48 ]
ar bestimd ndr man skriver UNC, UNF eller No.5 3175 40 44 .
UNEE No. 6 3,505 32 40 -
No. 8 4,166 32 36 -
Om ingen toleransklass ar skriven innebér det att EZ 1(2) g’igz 23 22 =
'_cole:ran_sen ar 2A for utvandiga gédngor och 2B for a 6,350 20 28 32
invéandiga. 5/16 7,937 18 24 32
3/ 9,525 16 24 32
Eftersom néstan alla gdngor ar hogergiangor be- 71’/“’ 1;;85 ]‘3‘ ;8 3:
.. . . 2 ,
hover detta inte skrivas ut. 916 14,287 12 13 24
5/ 15,875 11 18 24
1/4 - UNC ér ett forenklat skrivsitt av 34 19,050 10 16 20
1/4 - 20 UNC - 2A/2B - RH. "8 22,225 ? 14 20
1 25,400 8 12 20
1116 26,988 - - 18
18 28,575 7 12 18
UNC ganga med grov stigning 1316 30,162 - - 18
UNF ganga med fin stigning 14 31,750 7 12 18
UNEF génga med extra fin stigning 11 53//16 ;iggg 6 1'2 12

. T 8 "
UN génga med konstant stigning 171 36,512 ) ’ 18
112 38,100 6 12 18
1916 39,688 - - 18
utvandig invandig 11”236 j;’ézg ) ) ]2
Grov tolerans 1A 1B 134 44,450 5 i i
Medeltolerans 2A 2B 2 50,800 417 ] )
Fin tolerans 3A 3B 21/ 57,150 41/ B B
2172 63,500 4 - -
234 69,850 4 - -
3 76,200 4 -
Djup pé gangprofil 31 82,550 4 . :
utvandig 15,581/ TP 2;7 ggzgg j :
. . . 4 , - -
invandig 13,748 / TPI 4 101,600 4 ]
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GANGBETECKNINGAR
G/R

SmiCut . ..
Brittisk standard rérganga

G1/2A-LH
G - Cylindrisk rérganga, 1ISO 228/1 [ |
R - Konisk rérgénga, ISO 7/1 Vanster- eller hdgerganga

Roérets diameter, inte gdngdiametern ¢ 1 Toleransklass for utvandig génga

G - Whitworth / BSPP (P=parallell) rorgéanga

Alla typer och toleransklasser kan tillverkas med W (Whitworth) gangfrasverktyg.

utvéndig invandi
d J For att fa en tat génga behéver du en tatningsring

Grov tolerans A endast mellan den utvédndiga och den invandiga gangan.

Fin tolerans B en klass

R - Whitworth / BSPT (T=konisk) rérganga

Alla typer och toleransklasser av koniska gédngor kan tillverkas med BSPT géangfrasverktyg.

R Invéndig cylindrisk rérganga
P 9y 9ang Eftersom géngan ar konisk blir den néstan tat, men

Re  Invéndig konisk rérganga for att fa den helt tat maste géngtejp anvéndas.

R Utvéndig konisk rérganga

Rorets Stigning

(SEIf: diameter TPI

1716 7,723 28

Stigning anges ej da den ar bestimd av xj 193'712587 fg
diametern. s 16,662 0o
172 20,955 14

Eftersom néstan alla géngor ar hoger- 5/g* 22,911 14
gangor behover detta inte skrivas ut. 3/ 26,441 14
7/g* 30,201 14

1 33,249 11

1 1/g* 37,897 11

1174 41,910 11

1172 47,803 11

1 3/4" 53,746 11

2 59,614 11

Djup pa gangprofil 2 Ve 65,710 M

212 75,184 11

utvandig 16,256/ TPI 2 3/8* 81,534 11
invandig 16,256 /TPl 3 87,884 1

312" 100,330 11

4 113,030 11

417" 125,730 11

5 138,430 11

51/ 151,130 11

6 163,830 11

*Denna dimension finns endast for G

30 SmiCut AB, Fladerstigen 12, 771 43 Ludvika, tel. 0240-182 30, info@smicut.se, www.smicut.com


mailto:info@smicut.se
www.smicut.com

ISO (M) och UN

Gangprofiler

Whitworth (W)

BSPT

INVANDIG

0,125P

MJ och UNJ

INVANDIG

R0,137P

NPT och NPTF

INVANDIG

R0,137P

NPSF

INVANDIG

0,125P

0,3125P

e

Trapez DIN 103

INVANDIG

ACME

INVANDIG

STUB ACME

INVANDIG

o

Round DIN 405

INVANDIG

PG DIN 40430

INVANDIG

J

SG DIN 513

INVANDIG

R0O,221P

RO,239P

INVANDIG

RO,107P

INVANDIG

SmiCut AB, Fladerstigen 12, 771 43 Ludvika, tel. 0240-182 30, info@smicut.se, www.smicut.com 31



mailto:info@smicut.se
www.smicut.com

| mer an 60 ar har familjen Schmidt utvecklat och producerat
verktyg. Idag arbetar tre generationer i familjeforetaget dar
gangverktyg alltid har varit huvudprodukten.

™

SmiCut

SmiCut AB
Fladerstigen 12 - 771 43 Ludvika - Sverige
tel. 0240 182 30 - info@smicut.se - www.smicut.com



